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Este documento proporciona informacién cientifica sobre el producto y responde a posibles

dudas. La informacion se brinda de forma gratuita a los colaboradores y clientes de COLTENE y

esta prevista exclusivamente para su uso interno. Aunque confirmamos que la informacion esta
actualizada y es correcta a nuestro leal saber y entender, no asumimos ninguna responsabilidad por
el uso de dicha informacién.
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BRILLIANT EverGlow

BRILLIANT EverGlow es un composite hibrido submicrénico universal moldeable que permite obtener
restauraciones muy estéticas con un espectro reducido de tonos. Se trata de un material verdadera-
mente versatil que cumple con altos requisitos de las restauraciones anteriores y posteriores, y ofrece
una manipulacién sencilla, unas propiedades miméticas excelentes y un brillo duradero.

- Pulido excepcional y brillo duradero

- Restauraciones estéticas con una sola tonalidad

- Sistema de tonos versatil con tres niveles de translucidez

- Excelente modelado y consistencia suave

- Buena humectabilidad con adherencia minima al instrumento

BRILLIANT EverGlow contiene éxido de zinc antibacteriano
(véase Atmara, S., GUl, K. & Cicek, R., 1997, S. 595-597, Phadmavathy, N. & Vijayaraghavan, R., 2008)

BRILLIANT EverGlow se aplica con la técnica de incrementos de 2 mm y esta indicado para:
- Restauracién directa de todos los tipos de cavidades
- Adhesion y reparacion de restauraciones de composite y cerdmica

DESCARGAREL FOLLETO DEL
PRODUCTO

Para redondear la gama de productos, BRILLIANT EverGlow también esta disponible en consis-
tencia fluida. El material combina una consistencia de baja viscosidad con una alta estabilidad y

tixotropfa, lo que permite que la aplicacion sea controlada y cémoda.

everglow.coltene.com

BRILLIANT EVerQIOW

T v ares Submicron Hybrid CAMPOS

02 | BRILLIANT EverGlow



La linea BRILLIANT EverGlow incluye 7 colores universales, 2 transltcidos y 3 opacos. Se integran
tan bien que un color cubre dos colores VITA a la vez, lo que resulta en A1/B1 o A2/B2, por ejemplo.

Tonos universales:
Se pueden aplicar por separado o en combinacion con tonos opacos y/o translicidos.

Tonos translucidos:
Se pueden aplicar por separado o después del tono universal como capa de revestimiento.

Tonos opacos:

El grosor de la capa modula el grado de enmascaramiento. Para obtener un mimetismo dptimo se
recomienda que el grosor total de la capa del tono opaco sea el minimo posible, y recubrirlo con
los tonos universales.

Si desea méas informacién sobre la administracion del color, consulte nuestro apartado de «Pregun-
tas y respuestas.

- restauraciones estéticas con una sola tonalidad
- anterior y posterior

1111

Bleach A1/B1 A2/B2 A3/D3 A3.5/B3 C2/C3 A4/C4

- correcciones de forma y color - enmascaramiento de zonas oscuras
para mejorar la estética individual - igualado de diferencias cromaticas
- reconstruccion de los bordes incisales

1111

Bleach Translucent Opaque Opaque Al Opaque A2 Opaque A3 Opaque A4

Translucent (Trans) Bleach (OAT1) (OA2) (OA3)
(BL Trans) (OBL)

(0A4)
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DOCUMENTACION CIENTIFICA
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TECNOLOGIA DE RELLENO

BRILLIANT EVERGLOW ES UN COMPOSITE HIBRIDO SUBMICRONICO

DE ULTIMA GENERACION

El tamafio medio de las particulas del relleno de vidrio dental se ha reducido a menos de 1 micra
para conseguir el méaximo en cuanto a facilidad de pulido y conservacién del brillo. También se

ha conseguido con la composicién de los rellenos prepolimerizados, que se corresponden con la
composicion del composite. Ademas, la unidn del relleno se ha optimizado para evitar el despren-
dimiento de particulas. La féormula se ha ajustado sin interferir ni en las caracteristicas de facil
manipulaciéon del composite, ni en la fuerza mecanica del composite fraguado.

Relleno prepolimerizado con
vidrio dental y nanosilicatos
idénticos a la composicion del
composite.

Vidrio dental submicrénico

Nanosilicato agregado
y no agregado

Imagen SEM de BRILLIANT EverGlow tras la abrasion con el cepillo de dientes
Fuente: datos internos
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DATOS TECNICOS = BRILLIANT EVERGLOW

Criterios Método Unidades Valor**
Contenido de relleno por peso - w-% 79
Contenido de relleno por volumen - vol-% 64
Contenido de relleno inorgénico por peso - w-% 74
Contenido de relleno inorgédnico por volumen - vol-% 56
Intervalo del tamafo del relleno inorgénico - nm 20-1500
Mddulo de flexion - MPa 8200
Resistencia a la flexién ISO 4049 MPa 17
Resistencia a la compresion Método interno MPa 390
Dureza de Vickers Método interno kg/mm?2 55
indice de desgaste McCabe Método interno - 2,2
Conservacioén del brillo tras abrasion con cepillo dental Método interno GU 67
Absorcién de agua ISO 4049 ug/mm? 15,1
Hidrosolubilidad ISO 4049 ug/mm? <0,1
Contraccion de polimerizacién Watts Método interno % 2,3
Contraccion de polimerizacion Arquimedes ISO 17304 % 2,8
Consistencia Zwick Método interno N 18,0
Pegajosidad al acero Método interno N 41
Profundidad de polimerizacion ISO 4049 mm 24
Radiopacidad SO 4049 mmaAl 2,0
Resistencia a las luces de operacion 60 s @8000 Ix ISO 4049 - Aprobado
Resistencia a las luces de operacién @20 000 Ix - S 50
Opalescencia Método interno - 21,0
Estabilidad del color UV, delta E Método interno - 0,76

Fuente: datos internos

**Los tonos universales, translicidos y opacos tienen la misma composicion de resina y relleno. Por tanto, los datos técnicos son idénticos,
a excepcion de los pardametros con influencia dptica, como la profundidad de polimerizacién o la resistencia de la luz de operacion.
Los datos anteriores son los datos tipicos medidos en el tono universal A2/B2.
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DATOS TECNICOS — BRILLIANT EVERGLOW FLOW

Criterios Método Unidades Valor*#*
Contenido de relleno por peso - w-% 65
Contenido de relleno por volumen - vol-% 46
Contenido de relleno inorgénico por peso - w-% 60
Contenido de relleno inorganico por volumen - vol-% 37
Intervalo del tamafo del relleno inorgénico - nm 20-1500
Mdédulo de flexion - MPa 4100
Resistencia a la flexién ISO 4049 MPa 96
Resistencia a la compresion Método interno MPa 415
indice de desgaste McCabe Método interno - 29
Conservacion del brillo tras abrasién con cepillo dental Método interno GU 77
Absorcién de agua ISO 4049 ug/mm? 22,6
Hidrosolubilidad ISO 4049 ug/mm? 2
Contraccion de polimerizacion Watts Método interno % 40
Contraccion de polimerizacion Arquimedes ISO 17304 % 4,7
Profundidad de polimerizacién SO 4049 mm 2,1
Radiopacidad ISO 4049 mmA| 2,2
Resistencia a las luces de operacién 60 s @8000 Ix ISO 4049 - Aprobado
Resistencia a las luces de operacion @20 000 Ix - S 35
Opalescencia Método interno - 14,9
Estabilidad del color UV, delta E Método interno - 1,41

**Los tonos universales, translicidos y opacos tienen la misma composicion de resina y relleno. Por tanto, los datos técnicos son idénticos,
a excepcion de los parametros con influencia éptica, como la profundidad de polimerizacién o la resistencia de la luz de operacion.

Los datos anteriores son los datos tipicos medidos en el tono universal A2/B2.
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PROPIEDADES DE PULIDO

Introduccién:
Un bajo valor de rugosidad indica que el composite es facil de pulir y muestra un alto brillo
después del pulido.

Método:

En este estudio in vitro, se comparo la rugosidad de la superficie de seis composites distintos
(tono de esmalte A3 o equivalente) después del pulido. Se prepararon muestras estandar en
moldes acrilicos, se fotopolimerizaron y se esmerilaron hasta una rugosidad de superficie de
referencia con papel de lija SiC 220. A continuacion se pulieron 20 muestras por composite.

Se probaron dos sistemas de pulido distintos: los discos DIATECH SwissFlex de cuatro pasos y las
puntas de goma DIATECH Comprepol Plus/Composhine Plus de dos pasos. Cada paso de pulido
se ha aplicado durante 10 segundos. La rugosidad de superficie Ra y Rz de cada muestra se calculd
con un pertometro de Mahr S2 con un dngulo de 0°,45°y 90° y promediado.

Conclusiones:

BRILLIANT EverGlow vy Filtek Supreme XTE muestran la menor rugosidad de superficies tras el
pulido. Los dos sistemas de pulido llevan a un nivel de rugosidad comparable, pero la calidad de
pulido con los discos SwissFlex de cuatro pasos es ligeramente mas uniforme.

RUGOSIDAD R, TRAS EL PULIDO/pm
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CONSERVACION DEL BRILLO

Introduccién:
Un valor elevado indica el nivel de conservaciéon del pulido del composite a lo largo del tiempo.

Cuanto mds elevado sea el valor, mayor serd el brillo de la superficie tras la simulacion del cepillado.

Método:

Para medir la conservacion del brillo, se utilizd un simulador del cepillado que permitia analizar
un gran nudmero de muestras. Las muestras se prensaron y la capa de superficie se esmerilo.

En un primer paso, se pulieron mecanicamente con un pulidor Bihler EcoMet/ AutoMet y pasta
de diamante de menos 95 GU. A continuacion, en un segundo paso, se cepillaron siguiendo un
procedimiento de cepillado estandar* (cepillo Curaprox ultra soft 5460, pasta dentifrica con
proteccién contra la caries Elmex RDA75, carga 3,2 N, 6000 ciclos, zigzag). Por ultimo se analizd
el brillo residual con un brillémetro Zehntner*,

Conclusiones:
BRILLIANT EverGlow es uno de los composites con mejor conservacion del brillo.
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Fuente: datos internos
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RUGOSIDAD TRAS ABRASION
CON CEPILLO DENTAL

Introduccién:
El resultado de esta prueba tiene los mismos antecedentes que la prueba de conservacién del
brillo. Una baja rugosidad de superficies indica una alta persistencia del brillo.

Método:

Se compard la rugosidad de superficie de los composites universales contemporaneos tras la
simulacion del cepillado. Las muestras se prensaron en un molde y la capa de superficie se
esmerild. Las muestras se pulieron mecanicamente con un pulidor Bihler EcoMet/ AutoMet y
pasta de diamante de menos 95 GU. A continuacion, las muestras se abrasionaron en un simulador
de cepillado siguiendo un procedimiento de cepillado estandar* (cepillo Curaprox ultra soft 5460,
con pasta dentifrica con proteccion contra la caries Elmex RDA75, carga 3,2 N, 6000 ciclos, zigzag)
y por ultimo se analizaron con un interferémetro de luz blanca.

Conclusiones:

De las muestras analizadas, BRILLIANT EverGlow es la que menor rugosidad muestra tras la
abrasiéon con el cepillo.

RUGOSIDAD DE SUPERFICIE TRAS LA SIMULACION DEL CEPILLADO/pm

0.16 32 DATOS EXTER-
NOS

0.14 2.8

0.12 — 24

Fuente: ALBRECHT, NTB Buchs, 2015

0.10
0.08
0.06
0.04
Rugosidad
0.02 - Altura Sz/pm
[ndice de
0 rugosidad
& media Sa/pum
Sa %

10 | BRILLIANT EverGlow



RESISTENCIA A LA COMPRESION

Introduccién:
La resistencia a la compresién indica el rendimiento de un composite bajo una Unica carga elevada
como la que se encuentra de forma inesperada cuando se muerde un objeto duro.

Método:

Los composites se prensaron en moldes cilindricos de acero, @ 4 mm, altura 6 mm y se fotopolimeri-
zaron durante 60's por cada lado. Los cilindros se desmoldaron y se guardaron en agua desionizada
a 37°C, 24 h antes de cargar hasta fallo compresivo con la maquina de ensayos de traccién*.

Conclusiones:

BRILLIANT EverGlow muestra una alta resistencia a la compresion. Se clasifica en el grupo siguiente
al de mejor rendimiento, GrandioSo.
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PEGAJOSIDAD DEL COMPOSITE

Introduccién:
Para permitir un facil modelado, es esencial que el material no se pegue demasiado al instrumento.
Esta prueba evalia la pegajosidad al acero inoxidable, usado frecuentemente para los instrumentos.

Método:

Para el estudio, se introdujo una varilla de acero inoxidable pulida en la superficie del composite y
se saco rapidamente. La fuerza méxima de traccién se considera un buen equivalente de la
pegajosidad percibida*.

Se halld que los diversos revestimientos de superficie (TiC plata, TiN oro, AITIN negro) CVD (chemi-
cal vapour deposition, deposicion en fase vaporosa) de los instrumentos tienen una influencia
minima en la pegajosidad.

Conclusiones:
BRILLIANT EverGlow es uno de los composites con menor pegajosidad a la superficie de los
instrumentos estudiados.

Fuente: datos internos
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RESISTENCIA A LA FATIGA POR FLEXION

Introduccioén:
La resistencia a la fatiga por flexién es un indicador de la longevidad del composite.

Método:

Las muestras estandar del estudio de flexion se prepararon de acuerdo con la norma ISO 4049 a
partir de varios composites universales. Las muestras se conservaron durante 2 semanas a 37°C en
agua desionizada para simular condiciones intraorales. Se midio la resistencia a la flexién (RF) usando
la prueba de flexion de cuatro puntos a 37 °C en agua desionizada. Se midio la resistencia a la fatiga
por flexion (RFF) a 10 000 ciclos analizando consecutivamente 25 muestras siguiendo un enfoque de
avance por niveles. La carga ciclica se realizé a una frecuencia de 0,5Hz y una amplitud de 1 MPa
con el esfuerzo méaximo. Para la primera muestra, se selecciond el maximo esfuerzo como el 50 %
de la RF, para la siguiente muestra, la carga maxima se aumentd o se redujo segun el fallo o la
supervivencia de la muestra anterior. Para el resultado del analisis, se calculd la diferencia entre la
resistencia a la flexion y la resistencia a la fatiga por flexion.

Conclusiones:

BRILLIANT EverGlow se clasifica en el centro del campo con una pérdida relativa de resistencia de
alrededor del 50 %. La pérdida absoluta de resistencia de tan solo 37 MPa es baja. Se puede concluir
que BRILLIANT EverGlow es adecuado para el uso en restauraciones posteriores portadoras de carga.

PERDIDA DE RESISTENCIA A LA FLEXION BAJO CARGA CICLICA CON 10 000 CICLOS
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RESISTENCIA AL DESGASTE

Introduccidén:

La velocidad de desgaste es un indicador de la longevidad de un composite. Es un factor compa-
rativo para un material estandar, que obtiene el valor 1. Cuanto menor sea el valor, mejor se
mantendra el material.

Método:

Para evaluar la pérdida de material por abrasién, se aplicé un método descrito por McCabe.

El composite se prensé en cilindros de @ 5 mm, altura 6,7 mm, y se fotopolimerizé durante 60s por
cada lado. Tras otros 90 s en el horno de polimerizacién, los cilindros se sumergieron en agua
desionizada a 37 °C durante 7 dias.

Se coloco un cilindro en un vial revestido con papel abrasivo (SiC P800) y se agité con un agitador
a 800 osc/min durante 480 min. Se midié la pérdida de peso y se calculd la velocidad de desgaste
relativa a un estandar de amalgama*.

Conclusiones:
BRILLIANT EverGlow es uno de los composites con menor pérdida de material por abrasién.
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RESISTENCIA ADHESIVA

Introduccién:

La resistencia adhesiva al cizallamiento recibe principalmente la influencia del sistema de adhesién. En
esta prueba se midié la resistencia adhesiva al cizallamiento de algunos adhesivos contemporaneos
en combinacion con BRILLIANT EverGlow. Cuanto mejor es el valor, menor es el riesgo de despegado.

Método:

Se ha analizado la compatibilidad de BRILLIANT EverGlow con los sistemas de adhesion con

mediciones de la resistencia adhesiva al cizallamiento utilizando el método Watanabe*.

- Sustrato: diente humano esmerilado para la dentina, diente bobino pulido con piedra pémez
y grabado para el esmalte

- Adhesivo aplicado segun las instrucciones de uso

- Composite aplicado en 3 capas

- Composite fotopolimerizado siguiendo las instrucciones de uso

- Las muestras se almacenaron en agua desionizada a 37 °C durante 24 h antes de su analisis.

Conclusiones:

BRILLIANT EverGlow es compatible con los adhesivos analizados, puesto que los valores > 15 MPa
se consideran buenos. La desviacion estandar es un indicador de la sensibilidad de la técnica de
cada sistema de adhesion.

RESISTENCIA ADHESIVA AL CIZALLAMIENTO/MPa

30
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Fuente: método interno

- dentina
- esmalte
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PROPIEDADES ANTIBACTERIANAS

Introduccién:

La prueba se realizé en Quality Labs BT GmbH, Nurenberg***) segun Quality Labs SOP3.2 de fecha
2008-08-05 "Essay zur Bestimmung antimikrobieller Wirksamkeit von Werkstoffoberflachen gegen
Staphylococcus epidermidis DSM 18857". Un material que causa una dilaciéon de >6 h en una
muestra de control relevante se define como antimicrobiano.

Método:

Se incubaron muestras de composite fraguadas cilindricas con células del composite analizado.

El material celular no adhesivo se despegod. Se estimulé el composite para inhibir la proliferacion de
las bacterias en su superficie durante un periodo de 18 h a 37 °C. Si la inhibicién no estaba completa,
las células hijas vivas se liberaban al medio de prueba. Se cultivé el medio de prueba, se observéd
durante 48 h y se registré la activacion de una perturbacion critica en el medio. A mayor eficiencia
antimicrobiana del composite, mayor dilacion de la activacion.

Conclusiones:

La prueba muestra una dilacion significativa del tiempo de activacion de unas 10 h en el control
negativo. Bajo las limitaciones de este procedimiento de prueba, BRILLIANT EverGlow con ZnO presenta
propiedades antimicrobianas.
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**¥*) Quality Labs BT GmbH esta certificado por:
- DAKKS, Deutsche Akkreditierungsstelle D-PL-13335-01-00
- SLG, Zentralstelle der Lander fur Gesundheitsschutz bei Medizinprodukten, SLG-AP-231.10.72
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PREGUNTAS Y RESPUESTAS

1. {Qué es BRILLIANT EverGlow (Flow)?

BRILLIANT EverGlow es un composite universal basado en una tecnologia de relleno hibrido submi-
cronico. Estd indicado para la restauracion directa permanente de todos los tipos de cavidades y esta
disponible en tips y jeringas. BRILLIANT EverGlow Flow es un material hibrido submicrénico fluido
complementario disponible en jeringas con agujas de dos tamafos.

2. ;Qué hace que la nueva tecnologia de relleno submicrénico sea tan especial?

{Cémo se distingue de otros composites del mercado?

BRILLIANT EverGlow (Flow) muestra unas excelentes propiedades de pulido y conservacién del brillo.
La clave de su rendimiento consiste en la tecnologia de relleno submicrénico: la formula comprende,
por una parte, relleno de vidrio de bario muy pequefo (submicrénico) y, por otra, relleno prepolime-
rizado que se adapta perfectamente al composite. Ademads, un tratamiento éptimo de superficies
optimiza a su vez la fuerza de union. Esto produce un composite con una excelente resistencia a la
abrasion y una superficie brillante de larga duracion.

3. ;(Por qué BRILLIANT EverGlow (Flow) contiene relleno prepolimerizado?
Las particulas de relleno garantizan:

- Baja contraccion de polimerizacion

- Menor pegajosidad al instrumento

- Buena moldeabilidad

4. ;BRILLIANT EverGlow (Flow) contiene Bisfenol A (BPA)?
BRILLIANT EverGlow (Flow) no contiene BPA en su férmula, pero si derivados del BPA, como Bis-GMA
y Bis-EMA, muy utilizados en los composites modernos.

5. ¢(En qué situaciones clinicas esta indicado BRILLIANT EverGlow (Flow)?

Como composite universal, BRILLIANT EverGlow estd indicado para todas las clases de cavidades y,
debido a su alto nivel de conservacion del brillo, es especialmente adecuado para las restauraciones
anteriores. Se aplica con la técnica de incrementos de 2 mm. Ademas, se utiliza para adherir y reparar
restauraciones de composite y cerdmicas. La consistencia fluida de BRILLIANT EverGlow Flow es ade-
cuada para varias indicaciones en las que la baja viscosidad y las cualidades tixotrépicas del material
suponen una ventaja: restauracion de caries de clase lll a V, obturacion de caries pequefas de toda
clase, bloqueo de socavaduras, sellado ampliado de fisuras y revestimiento de cavidades. Toda la
variedad de indicaciones de ambos materiales esta descrita en las instrucciones de uso.

6. ;Con qué sistema adhesivo es compatible BRILLIANT EverGlow (Flow)?

BRILLIANT EverGlow (Flow) es compatible con los sistemas adhesivos asentados en el mercado:
- Técnica de autograbado (p. ej., One Coat Self-Etching Bond)

- Técnica de grabado total (p. ej., One Coat Bond)

- Técnica de grabado selectivo (p. e}, A.RT. Bond)

- Adhesivos universales (p. ej., ONE COAT 7 UNIVERSAL)

Si'la proporcion de esmalte es muy alta, se recomienda la técnica de grabado total. Consulte las
instrucciones de uso del fabricante.

7. {Cémo actua el efecto mimético de BRILLIANT EverGlow (Flow)?

Gracias a la dispersion y la reflexion de la luz en la interfase interna del composite y a una translucidez
adecuada, el composite toma el tono de la sustancia dentaria natural remanente circundante.

El relleno de composite se integra armoniosamente en el diente y los méargenes de la preparacion
son practicamente invisibles.
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8. ;Cémo debo aplicar la gama de colores BRILLIANT EverGlow para conseguir una
estética 6ptima?

El sofisticado sistema de tonos de BRILLIANT EverGlow permite conseguir una flexibilidad
maxima en la clinica dental.

Con tan solo siete tonos universales (=21 % de translucidez) pueden realizarse restauraciones

anteriores y posteriores muy estéticas. En comparacion con muchos otros composites estable- | !
cidos, el sistema de tonos de COLTENE va un paso mas alld: el innovador sistema de COLTENE ‘
Duo Shade, constantemente mejorado, permite, gracias a sus excelentes propiedades miméti-
cas, cubrir dos colores VITA con un Unico tono universal, que resulta en A1/B1 o A2/B2, por S
ejemplo. |
De manera opcional se pueden aplicar otros dos tonos translicidos (=27 % de translucidez) )
encima para poder realizar correcciones de forma y tonalidad para mejorar la estética indi- = .
vidual y la reconstruccion de los bordes incisales. L \
! J &
Ademas, se desarrollaron cinco tonos opacos (= 13 % de translucidez) para llevar a cabo las ) -
correcciones estéticas (p. ej., deviaciones cromaticas) como material de base para enmas- 7
carar las zonas oscuras o para formar un nucleo de dentina. El tono opaco se aplica en capas /| !
de T mm y se cubre con un tono universal coincidente. | A
9. ;Cémo puedo combinar los colores del sistema de tonalidades
BRILLIANT EverGlow (Flow)?
La siguiente tabla ofrece una visién general de posibles combinaciones de tonos.
Tonos universales:
Se pueden aplicar por separado o en combinacién con tonos opacos y/o translucidos.
Tonos translucidos:
Se pueden aplicar por separado o después del tono universal como capa de revestimiento.
Tonos opacos:
El grosor de la capa modula el grado de enmascaramiento. Para obtener un mimetismo
optimo, se recomienda que el grosor total de la capa del tono opaco sea el minimo posible,
y recubrirlo con los tonos universales.
Recomendacion sobre la combinacion de tonos BRILLIANT EverGlow
Tono Universal Translucent Opaque
(VITA) | BL | A1/B1 | A2/B2 | A3/D3 | A3.5/B3 | C2/C3 | A4/C4 | BLTrans | Trans OBL OA1 OA2 OA3 OA4
Bleach | xXx XX XX
Al XX XX XX XX X
A2 XX X XX X XX X
A3 XX X XX X XX
A3.5 XX XX X X
A4 XX XX XX
B1 XX XX XX X X
B2 XX X XX X X
B3 XX X XX X X
D3 XX XX X
2 XX XX X
a XX XX X
c4 XX XX X
Joven/blanqueado
‘ Adulto xx muy adecuado
‘ Anciano X adecuado
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PREGUNTAS Y RESPUESTAS

10. ;Como se polimeriza BRILLIANT EverGlow (Flow)?
BRILLIANT EverGlow se fotopolimeriza con una ldmpara de polimerizacion.

Grosor maximo de la capa y tiempos de polimerizacion:

< Tiempo de exposicion

BRILLIANT EverGlow Grosor max. de
el >800 mW/cm? > 1600 mW/cm?

Tonos universales y transltcidos 2mm 20 s 10 s
Tono opaco Tmm 20 s 10°s
BRILLIANT EverGlow Flow
Bleach, A1/B1, A2/B2, A3/D3, Translucent 2mm 20 s 10 s
A3.5/B3, A4/C4 1,5mm 20 s 10 s
Opaque A2, Opaque A3 Tmm 20 s 10 s

Nota: BRILLIANT EverGlow (Flow) debe fotopolimerizarse capa a capa. No retire la capa de inhibicién,
puesto que afectaria a la adhesion entre las capas. En caso de infraexposicion, existe el riesgo de que
el fraguado sea insuficiente. BRILLIANT EverGlow (Flow) es fotosensible. Evite la exposicion continua-
da a fuentes de luz fuerte, especialmente a la luz de operacion o la luz solar.

11. ;Qué sistemas de acabado se recomiendan con BRILLIANT EverGlow (Flow)?

COLTENE recomienda DIATECH ShapeGuard o el sistema de pulido de diamante en dos pasos
DIATECH Comprepol Plus y Composhine Plus. Para el uso interdental de ROEKO se recomiendan
tiras abrasivas y de pulido.

VEREL VIDEO DE
DIATECH SHAPEGUARD

shapeguard.coltene.com
/mov/es
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12. ;Por qué BRILLIANT EverGlow (Flow) se pule sin esfuerzo?
BRILLIANT EverGlow (Flow) se pule sin esfuerzo gracias al relleno submicrénico, que deja la
superficie de la restauracion suave y homogénea.

13. ;Como consigue BRILLIANT EverGlow (Flow) mantener tanto el brillo?
BRILLIANT EverGlow (Flow) consigue mantener el brillo gracias a:

- Particulas de relleno de vidrio de bario muy pequefas (submicronicas)

- Relleno prepolimerizado con la misma composicion que el composite

- Una silanizacién 6ptima del compuesto de relleno para reducir el descascarillado

14. ;Como debe almacenarse BRILLIANT EverGlow (Flow)?
BRILLIANT EverGlow (Flow) debe conservarse a temperatura ambiente o en el frigorifico (4-23 °Q),
en un lugar seco y protegido de la luz solar directa.

15. (BRILLIANT EverGlow es compatible con Fill-Up!?

Para mejorar la estética o la conservacion del brillo de la restauracion, BRILLIANT EverGlow se

puede aplicar encima de Fill-Up! Siga estos pasos:

1. Grabe con 4cido fosférico siguiendo las instrucciones de uso del fabricante.

2. Apligue un adhesivo de fraguado quimico (recomendamos ParaBond Adhesive A + B) o un
adhesivo fotopolimerizable con activador (recomendamos One Coat 7 Universal con activador)
siguiendo las instrucciones de uso del fabricante.

3.Rellene la cavidad con Fill-Up!. Deténgase debajo del margen de la preparacion.

Fotopolimerice Fill-Up! brevemente para reducir la capa de inhibicion a la vez que se asegura de
no contaminarla. Si la capa de inhibicion se contamina, deberd repetirse el protocolo del sistema
adhesivo.

4. Aplique la capa de BRILLIANT EverGlow y fotopolimerice.

16. ;Se pueden usar tonos de efecto con BRILLIANT EverGlow (Flow)?
Si, BRILLIANT EverGlow (Flow) es compatible con los colores de efecto para composites, por
ejemplo, con los tonos de efecto de MIRIS?.
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VER EL VIDEO DE
BRILLIANT EVERGLOW

everglow.coltene.com/mov/es
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