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tethys HIO

1. INTRODUCCION

Tethys H10 es un esterilizador de desinfeccién térmica con lavado por medio de ultrasonido, de acuerdo a la norma

EN15883, que agrupa en un unico ciclo las siguientes fases:

- Descontaminacion

- Lavado con detergente, que permite el desprendimiento de la suciedad tradicionalmente pre-tratada con camaras
de ultrasonidos

- Enjuague

- Desinfeccion térmica

- Secado

Tethys H10 realiza un ciclo completo de desinfeccién térmica muy rapidamente con respecto a los esterilizadores de

desinfeccién térmica tradicionales.

1.1. ASPECTOS NORMATIVOS

Normas Aplicables:

ISO 15883-1 Washer / Disinfectors (Requisitos generales)

ISO 15883-2 Washer / Disinfectors (Requisitos y pruebas para instrumentos quirirgicos)
IEC 61010-1 Safety (Prescripciones generales)

IEC 61010-2-040 Safety (Prescripciones particulares)

EN 14971 Risk Management

ISO 17644 Informations to be provided by the manufacturer

UNI TR 11408 Recondition process for MD

UNI EN 1717 Water protection

1.2. CALCULO PARAMETRO Ao

El valor "Ao" : tiempo equivalente en segundos a 80°C, erogado por el proceso de desinfeccion, con referencia a un
microorganismo con un valor Z de 10K. El valor Ao de un proceso de desinfeccion con calor humedo representa la
letalidad expresada en términos de tiempo equivalente a la temperatura de 80°C que un determinado proceso aporta
a microorganismos con Z=10 (y se mide en segundos).

El parametro Ao (introducido por la norma EN 15883) permite asociar un valor numérico al nivel de desinfeccion
térmica realizado.

El valor se calcula durante la fase de calentamiento tras haber superado los 65°C, se visualiza la fase de
desinfeccidn térmica en pasos de 50 unidades y se indica en el informe del ciclo.

Modelo de maquina Tethys H10

T-80)/z 7-80)/10 Numero de serie 01WD0002
Aozzm[( ) ]xAz‘ A/’10170[( ) ]MO Version FW 1.00
Version FW US 1.01
Ciclo actual 00924
Contador ciclos 00873/00924
i Programa Disinf. 90°C D
Tiempo Temperatura Valor Ao D oatiEs W e
1 o Temperatura D 90 °C
Mln S C S Tiempo Proceso W 6 min
- Tiempo Proceso D 4 min
1 80 60 A0 nominal 3000
_ 6 90 60 Tiempo de secado 6 min
10 _ 80 600 COMIENZO DEL CICLO 22522/2015
100 - 70 600 Time ‘e mmH20
1 - 90 600 19:06 RIE 28.9  000.0
20:27 TDL 24.3 000.0
1 - 93 1200 29:08  TDS 90.5  033.7
A A 29:37 N 91.5 031.8
Valor de Ao para intervalos de tiempo y temperatura. 30:07 92.5  032.1
30:37 921 032.6
31:07 92..3 032,79
. . L 31:37 92.1 031
Ejemplo de informe ciclo: 32:07 92.2  031.8
3237 92.1 031.9
[(T-80)/Z] 33309 92.1 033.0
33:08 TDE 920k 032.6
0 — E At 39:40 CE 52.0  000.0

16:52 WI'max 049.

4 °C

11:00 WTmin 045.5 °C

30:12 DTmax 092.6 °C
Temperatura 90 °C 29:08 DTmin 090.5 °C

CHE 045 ml

A0 03737

FIN DE CICLO 05/03/2015

15:56

80 °C

TERMODESINFECCION: POSITIVO

OPERADOR: = ====—————

- Tiempo

ES INTRODUCCION 5
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2. DESCRIPCION DEL APARATO
2.1. DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES
2.1.1. BLOQUEO PORTILLO

Tethys H10 cuenta con un sistema electromagnético que impide la apertura del portillo durante la ejecucién del ciclo.
El actuador es un electro-iman biestable, brevemente alimentado solo al inicio y al final de cada ciclo para bloquear y
desbloquear el mecanismo de apertura. El correcto accionamiento del sistema de bloqueo viene verificado por la
electréonica de control mediante un microinterruptor accionado por el perno de bloqueo del cierre.

-

O
=1
T

EL SISTEMA BLOQUEO PUERTA se encuentra dentro del travesafno superior/delantero del dispositivo; para
acceder al sistema, luego de haber desconectado el cable de alimentacién, es necesario quitar en el siguiente orden:
- Paneles de cobertura laterales de metal.

- Carter frontal de material plastico.

Este ultimo esta fijado con 4 tornillos a los cuales se puede acceder desde el interior del carter; no es necesario
desmontar la pantalla porque el flat cable instalado permite una operatividad adecuada.

EL SISTEMA DE BLOQUEO PUERTA comprende los siguientes componentes:

- Actuador electromagnético, que manda el perno de bloqueo.

- Microinterruptor deteccién estado (bloqueado/desbloqueado), accionado por el perno de bloqueo.
- Levas retencién puerta, con muelle de retorno.

1 2 3 4 1 SOPORTE ACTUADOR
ELECTROMAGNETICO

2 PERNO BLOQUEO LEVAS DE
RETENCION

3 MICROINTERRUPTOR
DETECCION BLOQUEO

4 LEVAS RETENCION CON
MUELLE DE RETORNO

El cierre de la puerta con accionamiento del SISTEMA BLOQUEO PUERTA se produce en 2 fases:

- Cierre manual puerta con accionamiento de la leva de retencion, que gira para predisponerse para el bloqueo
sucesivo.

- Bloqueo puerta, al activar el ciclo, con accionamiento del actuador electromagnético y mando del perno de
bloqueo que, avanza y bloquea la leva de retencion.

Esta ultima condicién es detectada por el microinterruptor (activado/contacto cerrado).

6 DESCRIPCION DEL APARATO ES
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Finalizado el ciclo, la operacién de apertura de la puerta comprende en el siguiente orden:

- Desbloqueo puerta, al finalizar el ciclo, con accionamiento del actuador electromagnético y mando del perno de
bloqueo que, retrocede vy libera la leva de retencion y el microinterruptor.

- Apertura manual de la puerta con rotacion de la leva de retencion, mandada por el muelle de retorno

- e L\ AN S
»\ £ ‘\ pL Y > R
Sistema de bloqueo puerta, en Sistema de bloqueo puerta, en Sistema de bloqueo puerta, en
posicion abierto posicion cerrada posicion bloqueada

EL SISTEMA BLOQUEO PUERTA comprende también el gancho, ubicado en el soporte, que acciona la leva de
retencion; el gancho esta dotado de un soporte regulable, predispuesto durante la fabricacion.

1 TORNILLO DE BLOQUEO SOPORTE
2 GANCHO PUERTA

3 SOPORTE GANCHO CON TORNILLO
DE REGULACION

4 TORNILLO DE BLOQUEO SOPORTE

El termodesinfectador esta equipado con el desbloqueo manual que permite, en caso de emergencia, desbloquear
manualmente el gancho de la puerta, sin tener que desmontar coberturas y/o paneles laterales.
Tras haber apagado el dispositivo, es posible:
1. Quitar el tapon de plastico presente en el panel lateral izquierdo
2. Acceder a la palanca de desbloqueo
3. Presionar la palanca hacia abajo, utilizando un destornillador o una herramienta similar, para desbloquear la
puerta.

7 4
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2.1.2. CARGA DEL AGUA'Y REBLANDECEDOR INTEGRADO

Para la ejecucion de los diferentes ciclos disponibles, el termodesinfectador utiliza agua de red tratada por un
ablandador integrado capaz de neutralizar la presencia de caliza para evitar que ésta se deposite en el instrumental.

El agua que viene de la red hidrica atraviesa una seccion del ablandador que contiene resinas de intercambio i6nico,
las cuales capturan los iones del calcio para sustituirlos con iones de sodio. Las resinas se regeneran con una
oportuna cantidad de solucién saturada con cloruro de sodio, creada dentro de la segunda camara del ablandador.

A la instalacion del dispositivo se debe guardar el valor de dureza — expresado en grados franceses °f — relativo a la
alimentacion del agua de red disponible. En funcion del valor de dureza programado, cambia la frecuencia de
regeneracion resinas en relacién al numero de ciclos efectuados.

La fase de regeneracion se activa durante el desaglie de la camara para evitar la presencia de solucién saturada con

cloruro de sodio durante el lavado. El depésito esta equipado con un flotador calibrado segun la densidad de la
solucion salina que permite detectar el agotamiento de la sal.

salt level sensor

La entrada del agua en el termodesinfectador dispone de un conducto de alimentacién equipado con dispositivo
Acqua-Stop (Fig.A), que consiste en un sistema de proteccion capaz de detectar automaticamente una pérdida y por
tanto interrumpir el suministro de agua al dispositivo.

El sistema de seguridad del dispositivo Acqua-Stop esta ubicado entre la electrovalvula de alimentacion a la red
hidrica y el interior del cuerpo maquina, donde esta presente el sistema de recogida del agua con flotador (Fig.B).

Fig.A Fig.B
1: EV3 electrovalvula Acqua-Stop 6: Flotador con micro NC
2: Fijacion tuberia alimentacién 7: Tornillo de drenaje tanque

3: Empalme entrada EV1-EV2
4: Grupo EV1-EV2
5: Flotador

Los problemas detectados por el dispositivo Acqua-Stop se dividen en tres categorias:
A) Rotura del tubo de carga agua en el exterior de la maquina

B) Rotura de un tubo o de un componente del circuito hidrico en el interior de la maquina
C) Salida de agua por superacién nivel maximo de la camara

8 DESCRIPCION DEL APARATO ES
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De todos modos la averia hace que el agua fluya hasta el fondo del bastidor de base donde, en un nivel inferior, se
encuentra el depdsito flotador.

El flujo de agua en el depodsito de recogida activa el flotador, que interrumpe la alimentacién de la electrovalvula
Acqua-Stop (EV3) y por tanto el suministro de agua de la red al dispositivo.

En todos los casos, la activacion del dispositivo Acqua-Stop, con la interrupcién del suministro de agua, impide el uso
del termodesinfectador.

La entrada del agua se controla mediante el grupo de alimentacion que comprende dos electrovalvulas - EV1 / EV2 —
dotadas de una empalme de entrada individual y dos salidas separadas.

EV1 controla el flujo de agua de regeneracién resinas

EV2 controla el flujo de agua de llenado camara

Los flujos vienen regulados por especificos limitadores, el primero (5,5//minuto) se encuentra en la entrada del grupo
mientras que el segundo (0,5/minuto) esta en la salida de EV1

flow restrictor 0.5 L/min

o (I I =

« flow restnctor 5.5 LUmin

2.1.3. SENSOR NIVEL AGUA

Para medir la cantidad de agua presente en la camara, el esterilizador utiliza un sensor de presion relativo. El sensor,
ubicado a la altura del borde superior de la camara, esta conectado mediante un tubo al pozo de descarga. El agua
presente en la camara comprime el aire presente dentro del tubo presionando el sensor proporcional al nivel alcanzado.

water level sensor

bt []

——=r eSS

ultrasound transducer

Durante el ciclo se utilizan tres niveles diferentes de agua en la camara (los valores se miden a partir del filtro de
descarga):

Pre-lavado y Enjuague: 40.9 mm
Lavado: 97,8 mm (+/- 20%)
Esterilizacion mediante 31.4 mm (+/- 20%)

desinfeccion térmica:

ES DESCRIPCION DEL APARATO 9
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90.5

LAVADO

PRE-LAVADO Y ENJUAG!

Y DESINFECCION TERMIC

UE
CA 1

2.1.4. SISTEMA DE RECIRCULACION Y CALENTAMIENTO

Modelo de maquina
Numero de serie
Version FW
Version FW US
Ciclo actual
Contador ciclos
Programa
Temperatura W
Temperatura D
Tiempo Proceso W
Tiempo Proceso D
A0 nominal
Tiempo de secado

COMIENZO DEL CICLO

Tethys H10
01wD0002
1.00

L0

00924
00873/00924
Disinf.
45 °C
90 °cC

6 min

4 min
3000

6 min

05/03/2015
15:1.6

90°C D

CHE 045 ml

A0 03737

FIN DE CICLO
TERMODESINFECCION:

OPERADOR :

WTmax
WTmin
DTmax

DTmin 090.

05/03/2015
15:56

POSITIVO

Para aumentar la eficiencia del sistema de calefaccion y abreviar los tiempos del ciclo, el termodesinfector utiliza un
calentador exterior a la camara de tratamiento. Una bomba de recirculacion toma el agua del fondo de la camara, la
envia al calentador que cuenta con una resistencia interna 2000W/230V (1100W/120V) y luego a la boquilla giratoria
que vuelve el agua a la camara. La temperatura del agua es detectada cerca del punto de toma mediante una sonda
PT1000; esto permite un cuidadoso control de la temperatura de lavado y de la termodesinfeccion. En el mismo
cuerpo fisico de la sonda se encuentra presente un segundo sensor PT1000 utilizado como comprobacién vy
seguridad. Si la temperatura detectada por las dos sondas difiere de mas de 1°C el ciclo sera interrumpido.

rotating nozzle

tank

ultrasound transducer

water heater

10
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2.1.5. DOSIFICADOR DETERGENTE
El sistema de suministro de detergente se compone de tres elementos principales:
- Deposito detergente con sensor de nivel minimo (A)

- Bomba suministro detergente (B)
- Medidor de flujo detergente (C)

La bomba de suministro aspira el detergente del depdsito y lo introduce en la camara; en caso de sustitucion de la
bomba prestar atencion a respetar la polaridad para una conexion correcta de la alimentacion.

Un filtro se encuentra presente en el conducto detergente, entre el deposito y la bomba de suministro.

El fluxébmetro, ubicado en el interior de la bisagra derecha de la puerta, permite medir la cantidad de detergente
suministrado para obtener una dosificacion exacta del volumen utilizado; en caso de sustitucion del fluxémetro
prestar atencion al sentido de transito, indicado en el dispositivo mismo.

ENTRADA

Durante la fase de lavado la cantidad de detergente que se introduce en la camara es determinada en base a los
valores configurados por SERVICE como parametros de concentracion.

En las sucesivas fases de enjuague se reduce progresivamente la concentracion residual de detergente hasta su
desaparicion total.

El objetivo obtenido luego del tercer enjuague es de un valor de concentracién 10-¢ ml.

El tercer enjuague esta siempre presente a partir de la version firmware 1.06; las versiones firmware anteriores
incluyen la activacion automatica del 3° enjuague para concentraciones de detergente superiores a 10 ml/l o bien la
activacion manual para concentraciones inferiores.

ES DESCRIPCION DEL APARATO 11
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DATOS
Vol. Camara de Lavado 6030 ml
Vol. Camara de Enjuague 2120 ml
Vol. Recirculac. + Calent. + Bomba 160 mi
LAVADO
Cantidad detergente introducido 45.00 ml
Concentracion 75 mi/l => 0.75 %
1° ENJUAGUE
Concentracion 1 0.000510 => 0.0510 %
Cantidad detergente residual 0.0816 ml
2° ENJUAGUE
Concentracion 2 0.000036 => 0.0036 %
Cantidad detergente residual 0.0057 ml

3° ENJUAGUE
Concentracion 2 0.000003 => 0.0003 %
Cantidad detergente residual 0.0004 ml

2.1.6. DESCARGA
El sistema de desagtie cuenta con dos elementos principales:

- bomba de desagtie (A)
- sifén con valvula unidireccional (B).

(B) one way valve

sifon

Puesto que no existe un sistema de cierre fisico del desagiie, el sifén es el dispositivo que, durante el llenado de la
camara, impide que la misma se vacie.

La bomba de desagle vacia muy rapidamente la camara haciendo que el agua supere el obstaculo representado por
el sifon. La valvula unidireccional ubicada en la parte superior del sifon desempefia una funciéon importante. Con la
bomba en funcionamiento, la valvula resulta cerrada debido a la presiéon que se crea dentro de la tuberia.

Al apagarse la bomba, debido a la fuerza de gravedad dentro del conducto de desaglie, se genera una presion
negativa que abre la valvula unidireccional permitiendo al aire entrar en el conducto, poniendo en cero la presion.
Esto impide que durante la carga siguiente la camara venga vaciada antes del previsto.

El empalme de conexion del tubo de desagle exterior esta conectado al grupo desagiie aire camara, y con el mismo
crea una toma de aire que favorece la fase de vaciado del agua.

Durante la instalacidon prestar atencion al correcto posicionamiento del tubo de desaglie exterior, evitar curvas
anomalas, retornos o sifones suplementarios.

12 DESCRIPCION DEL APARATO ES
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2.1.7. SISTEMA ULTRASONIDOS

Bajo la camara del esterilizador estan instalados cuatro transductores piezoeléctricos que, durante la fase de lavado,
generan ondas de ultrasonidos en el agua (f >20 kHz). La emisidén de los ultrasonidos se obtiene utilizando anillos de
ceramica piezoeléctrica.

La piezoelectricidad es un fendmeno caracteristico de particulares materiales cristalinos que se deforman
(alargandose y acortandose) frente a un campo eléctrico.

La vibracién generada por el anillo de ceramica, movida por el cono aplicado en el fondo de la camara, se transforma
en una onda de presion en el agua de la camara.

La energia de ultrasonidos emitida genera un fenémeno denominado "cavitacion" que favorece el lavado.

La cavitacion es la formacion de burbujas de vapor, generada por la disminucion repentina de la presion del agua,
que se produce en el punto de contacto del agua con las superficies de los instrumentos a limpiar. La energia
liberada por cavitacion es muy intensa, ya que es "localizada" y favorece la separacién de cualquier material
presente en los instrumentos.

2.1.8. SISTEMA DE SECADO

La primera version del sistema de secado aprovecha el calor acumulado en los instrumentos para evaporar el agua
residual después de vaciar la camara, eliminando el vapor por medio de la ventilacién forzada de la camara y
comprende tres elementos principales:

- filtro HEPA (A)
- un ventilador (B)
- valvula de lamina (C)

El aire es aspirado a través del filiro HEPA, que es capaz de romper el 99,5% de las particulas hasta 5 ym de
diametro, y se coloca en la camara del ventilador. El vapor presente luego viene expulsado del sistema de desagiie
trasero de la maquina.

Durante las fases de lavado y desinfeccion térmica, la valvula impide al vapor que se genera en la cdmara entrar en
los conductos de ventilacion. La condensacion presente viene enviada a la linea de desague del dispositivo.
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VERSION PLUS

En el nuevo sistema esta prevista una fase de secado al final del ciclo realizada por medio de un flujo de aire
calentado, dirigido directamente en el interior de la camara. El flujo de aire caliente mantiene la carga a una
temperatura cerca de aquella alcanzada durante la desinfeccion térmica — 80°C o 90°C — y garantiza la eliminacién
total de los residuos de agua.

El sistema de secado por aire caliente comprende, ademas del filiro HEPA y el ventilador, un calentador de aire (1)
ubicado en el interior de la cobertura puerta; la valvula de lamina (2) esta entre el ventilador y el calentador.

1 2

El calentador de aire esta equipado con un elemento de calentamiento interior 500W/230V — 111 ohm (500W/120V-
31 ohm) y un termostato de seguridad, de rearme manual, con activacién a 180°C.

Para permitir el control de la fase de secado forzado por aire caliente, el termodesinfectador esta equipado con una
sonda de temperatura PT3 ubicada en el interior del grupo vaciado aire camara, que permite medir la temperatura del

flujo de aire a la salida de la misma.
| PT3
)\ e . g

14 DESCRIPCION DEL APARATO ES



tethys HIO

2.1.9. TARJETAS ELECTRONICAS
(Ver esquema eléctrico general en el capitulo 8)

El termodesinfectador utiliza tres tarjetas electronicas. La tarjeta principal de control es una version personalizada de
la tarjeta autoclaves, dotada de tarjeta SD, salida USB, salida Ethernet; ademas integra la posibilidad de conectar el
modulo Wi-Fi (opcional). La segunda tarjeta controla los transductores de ultrasonidos.

Ambas tarjetas son independientes y comunican entre ellas mediante una conexion RS232 dedicada.

Nota: el control del modulo WiFi no esta activo.

La tercera tarjeta Cod. 97668145, presente en la version PLUS, alimenta el dispositivo de calefaccion aire, activo
durante la fase de secado.
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3. ACTUALIZACION FIRMWARE

La actualizacién se efectia de manera automatica cargando el nuevo Firmware directamente en el dispositivo

mediante la memoria USB.

disinfotiore . FW0.03 {1).7z (454K x
T- B 7 U A LU=

=

(@ Termodisinfettore - FW0.03

Descargar la carpeta comprimida (.zip)
recibida como adjunto al correo electronico
o disponible en Extranet

1 Termodisinfettore - FW0.03

Extraer y descomprimir los 2 archivos
contenidos en la carpeta.

Cargar los 2 archivos en una memoria USB
vacia.

Desactivar el dispositivo con el interruptor
general.

Introducir la memoria en el puerto USB al
lado de la pantalla.

Activar el dispositivo.

La actualizacion inicia automaticamente y
dura aproximadamente 2 minutos; el
tiempo se puede extender hasta 7/8
minutos de acuerdo al numero de ciclos
ejecutados.

La realizacién de la actualizacion esta
indicada por algunas sefializaciones
acusticas. Durante la primera fase de la
actualizacion, la pantalla aparece de color
AZUL, luego se visualiza la indicacion
"WAIT".

La visualizacién temporal del mensaje
"USB error" no es significativa. No quitar la
memoria USB durante la actualizacion.

16
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26/04/2017 11:19:53

Al final de la operacién de actualizacién del
firmware se visualiza el mensaje “remove
UsB”

Al quitar la memoria USB se ejecuta
automaticamente el dispositivo. En el caso
en que no se ejecutara automaticamente,
efectuar la operacién manualmente.

10:25 - 02.08.2013

_nformaciOn de sistema |

Versién FW:

Versién FW US:

Cédigo producto:
Nimero de serie:

Idioma:

N° de ciclos complet./tot.:

La correcta ejecucion de la actualizacién
se puede verificar accediendo a:

Menu DATOS >

y luego a:

Informaciones de sistema —=>

=

que permite visualizar los datos relativos al
dispositivo

ES

ACTUALIZACION FIRMWARE
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4. CICLO DE ESTERILIZACION Y PUNTOS IMPORTANTES
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PUNTOS IMPORTANTES

CS
R1E
CHS
CHE
WS
WE
R2S
R2E
TDL
TDS
TDE
CE

Nivel del agua

A inicio ciclo

Prelavado

Inicio suministro deterg.
Final suministro deterg.
Inicio lavado

Fin lavado

Inicio enjuague

Final enjuague

Llenado camara desinf. térm.
Inicio desinf. térm.

Final desinf. térm.

Final del ciclo

Cycle start)
Rinse 1 end)
Chemical start)
Chemical end)

Washing end)

Rinse 2 start)

Rinse 2 end)
Thermodisinfection load)
Thermodisinfection start)

Thermodisinfection end)

~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~

Cycle end)

tethys HIO

INIZIO CICLO

FINE CICLO

TERMODISINFEZIONE:

Tethys H10
01wD0011

1723

12/01/2015

18:02

ES
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El ciclo completo de termodesinfecciéon comprende las fases de:
- Descontaminacion

Lavado de ultrasonidos con detergente

Enjuague

Desinfeccion térmica

- Secado

se puede visualizar con el siguiente diagrama.

desinfeccion

secado

lavado de ultrasonidos

TEMPERATURA

enjuague

prelavado tiempo

de
. lavado

detergente TIEMPO

FASE DE PRE-LAVADO
Esta fase tiene la finalidad de facilitar y optimizar la sucesiva fase de lavado y se realiza utilizando agua tratada por el
ablandador interno, sin utilizar detergente.

El PRE-LAVADO comprende en el siguiente orden:
- Carga camara con aproximadamente 1,51 de agua, controlada por EV2-electrovalvula llenado camara
- Activacion de la bomba de recirculacion y de la boquilla giratoria, ubicada en la cobertura camara

En caso que la temperatura del agua sea inferior a 25°C, contemporaneamente a la bomba de recirculacién, se
activa el calentador rapido, llevando la temperatura del agua a aproximadamente 25°C.

El PRE-LAVADO, que tiene una duracion de 3:00 min., finaliza con el vaciado camara por medio de la bomba de
desaguie.

FASE DE LAVADO

Esta fase permite eliminar todos los materiales, bioldgicos o de diversa naturaleza, de los instrumentos tratados en el
dispositivo.

El LAVADO utiliza la accion mecanica generada por los ultrasonidos para remover los materiales no bioldgicos (ej.
cementos) presentes en los instrumentos.

Para la eliminacion de contaminantes de naturaleza bioldgica (ej. sangre) se prevé el uso de un detergente alcalino
especifico y el calentamiento del agua a 45°C del valor de default.

En la primera parte del LAVADO, durante el llenado controlado por EV2-electrovalvula llenado camara, se activa el
suministro automatico del detergente; el valor de default prevé el suministro de 45 ml de detergente, obteniendo una
concentracion de 7,5 ml/l.

Una vez alcanzado el nivel de agua equivalente a 1,5l, se activan la bomba de recirculacion y el calentador externo,
para llevar la temperatura del agua a 45° C; el llenado del cdmara continua hasta llegar a un nivel de 6,0l, previsto
para esta fase.

Una vez alcanzada la temperatura de 45°C (+ 0,5°C) comienza el verdadero LAVADO, que tiene una duracion de
6:00 min, valor de default; durante todo este periodo de tiempo estan activados los ultrasonidos.

En la misma fase, una vez alcanzado el set point de 45°C (+0,5°C), la bomba de recirculacién y el calentador externo
son controlados con un sistema ON/OFF que permite el mantenimiento de la temperatura en la camara dentro del
limite de los — -0°C / +10°C respecto al set point.

Esta accion es necesaria porque tanto la acciéon de los ultrasonidos como la accién de la bomba de recirculacion
provocan un aumento de la temperatura del agua.

Una vez finalizado el LAVADO la camara se vacia por medio de la bomba de desague.

Durante la ejecucion de la fase de LAVADO, sobre la base del parametro dureza del agua se puede ejecutar la
REGENERACION RESINAS ABLANDADOR.
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La frecuencia de REGENERACION RESINAS, ligada al valor de dureza agua es la siguiente:

Dureza del Habilitacion . N.° ciclos con Carga agua Carg a agua
. Frecuencia .y ’ - Desinfeccion
agua Regeneracion L deposito sal Desinfeccion
o . regeneracion ; lenta con sal
() resinas vacio lenta vacio
<710 OFF OFF OFF OFF OFF
10-20 ON 8 7 OFF OFF
21-30 ON 6 5 OFF ON
37-40 ON 4 3 ON ON
41-50 ON 2 2 ON ON
57-54 ON 7 7 ON ON

Esta accion comienza una vez alcanzado el set point temperatura y prevé:

- La activacién de EV1-electrovalvula regeneracion resinas durante 17”: suministro de 140ml de agua dentro de la
seccion ablandador que contiene la solucion saturada de cloruro de sodio que pasa al depdsito resinas.

- El mantenimiento de la solucion saturada dentro de las resinas durante todo el tiempo de LAVADO

- La activacion de EV2-electrovalvula llenado camara durante 5”, con pasaje agua a través de las resinas, durante
la fase de desaglie camara.

La regeneracion permite eliminar la solucidn salina de las resinas sin perjudicar la correcta ejecucion del LAVADO.

FASE DE ENJUAGUE

Después de la ejecucion del LAVADO es necesario eliminar el detergente que esté presente en la carga tratada. Esta

operacion es garantizada por el ENJUAGUE.

A partir del firmware version 1.06 se efectuan siempre 3 enjuagues en secuencia, cada uno comprende en el orden:

- Lacarga de la camara con aproximadamente 1,5| de agua, controlada por EV2-electrovalvula llenado camara.

- La activacion de la bomba de recirculacion y del calentador a la maxima potencia. Esta accién permite limitar el
descenso de la temperatura en la camara y reduce el tiempo de ejecucion de la fase de
TERMODESINFECCION.

Esta estructura garantiza un residuo de detergente, detectado luego de la FASE DE ENJUAGUE, siempre inferior a

106,

Una vez finalizada esta fase la camara se vacia por medio de la bomba de desagie.

FASE DE TERMODESINFECCION

Durante esta fase del proceso, la carga y todas las partes de la camara son calentadas de manera uniforme, de
acuerdo a una temperatura de set point prevista, garantizando la eliminacion de los agentes contaminantes
(presencia residual inferior a 10-3) y obteniendo la desinfeccion; este resultado es posible por la acciéon combinada
de la bomba de recirculacion, que extrae agua de la camara, enviandola al calentador externo y a la boquilla
giratoria, ubicada en la cobertura camara.

La TERMODESINFECCION comprende en el siguiente orden:

- Carga camara con aproximadamente 1,5] de agua, controlada por EV2-electrovalvula llenado camara

- Activacion de la bomba de recirculacion y del calentador a la maxima potencia; esta accidon permite alcanzar la
temperatura de set point prevista -80°C/90°C (+0,5°C) para la correcta ejecucion de la desinfeccion.

Una vez alcanzada la temperatura de set point comienza la fase de TERMODESINFECCION controlada, con una
duracién de 3:00 min., durante la cual la temperatura se mantiene dentro de los limites de -0°C / +5°C respecto a la
temperatura pre-seleccionada; esta funcién es controlada con el accionamiento de la bomba de recirculacion y del
calentador externo.

La TERMODESINFECCION finaliza con el vaciado de la camara, por medio de la bomba de desagiie.

FASE DE SECADO

Después de la fase de TERMODESINFECCION, una vez finalizado el vaciado de la camara, comienza la fase de
SECADO forzado, con activacion del ventilador integrado en la puerta camara; el ventilador esta activado a potencia
reducida (aprox.50%) durante 90", luego aumenta al 80% de su potencia hasta la finalizacion del tiempo de SECADO
configurado.
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El SECADO, ejecutado con puerta cerrada, prevé un flujo de aire tratado a través del filtro HEPA dirigido sobre la
carga ubicada dentro Qe la camara; el proceso de SECADO aprovecha el calor acumulado por la carga durante la
TERMODESINFECCION para obtener el mejor rendimiento.

En la pared trasera de la camara se encuentran 2 orificios de evacuacion, que dirigen al exterior el flujo de aire a
través de un dispositivo de salida de aire; este dispositivo esta conectado a la linea de desaglie camara, permitiendo
de esta manera recoger eventuales restos de condensacién presentes en el flujo de salida.

Una vez finalizada la fase de SECADO, la pantalla indica el final del ciclo y es posible desbloquear la puerta.

Luego de la sefalizacion de fin de ciclo, si la puerta no se abre dentro de los 607, el ventilador de secado se enciende
automaticamente a potencia reducida (aprox.50%) durante un tiempo maximo de 2 horas.

Esta accion evita que el vapor, todavia presente dentro de la camara, afecte a la carga penalizando el resultado de la
fase de SECADO.

FASE DE SECADO - versién PLUS

Luego de la fase de TERMODESINFECCION, una vez finalizado el vaciado de la camara, comienza la fase de
SECADO con aire forzado, calentado mediante la activaciéon del dispositivo de calefaccion integrado en la puerta de
la camara.

El control del calentador se lleva a cabo mediante la deteccion de la temperatura del aire con la sonda PT3

El ventilador integrado en la puerta camara se activa a potencia reducida (aprox.50%) durante 90”; luego aumenta
hasta el 80% de la potencia hasta el final del tiempo de SECADO configurado.

El SECADO se lleva a cabo siempre con la puerta cerrada y esta previsto un flujo de aire caliente tratado a través del
filtro HEPA, dirigido sobre la carga ubicada dentro de la camara.

En la pared trasera de la camara esta previsto un dispositivo de salida aire a través de 2 orificios de evacuacion, que
dirigen el flujo de aire al exterior. Este dispositivo esta conectado a la linea de desaglie camara y permite recoger
posibles acumulaciones de condensacion presentes en el flujo de salida.

Una vez finalizada la fase de SECADO, la pantalla indica el final del ciclo y es posible desbloquear la puerta.

Después de la sefalizacion de fin de ciclo, si la puerta no se abre, el ventilador de secado se enciende
automaticamente a potencia reducida (aprox.50%) durante un tiempo maximo de 1 hora.

La activacion del ventilador de secado permite mantener un valor de presion positivo en el interior de la camara para
evitar la entrada de agentes potencialmente contaminantes y para evitar que el vapor, que estuviese presente,
volviera a condensarse en la carga, penalizando el resultado de la fase de SECADO.
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4.1. FASES CICLO - COMPONENTES ACTIVOS
A) Fase de carga del agua
Componentes activos:
e Valvula EV3 (Acqua-Stop);

e Valvula EV2;
¢ Unidad de ablandamiento del agua.
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B) Fase de recirculacion
Componentes activos:

Filtro camara;

Sensor de temperatura PT1;
Sensor de temperatura PT2;
Bomba de recirculacion del agua;
Calentador agua;

Rotor.
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C) Fase de carga del agua y detergente
Componentes activos:

Valvula EV3 (Acqua-Stop);

Valvula EV2;

Unidad de ablandamiento del agua;
Filtro detergente;

Bomba detergente;

Fluxémetro.
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D) Fase de lavado de ultrasonidos

Componentes activos:

Transductores de ultrasonidos;
Filtro camara;

Sensor de temperatura PT1;
Sensor de temperatura PT2;
Bomba de recirculacion del agua;
Calentador agua;

Rotor.
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E) Fase de desagiie

Componentes activos:

Bomba de desagiie;
Sifén.
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F) Fases de regeneracion resinas

Fase 1 - carga solucion salina

Componentes activos:

Valvula EV3 (Acqua-Stop);

Valvula EV1;

Contenedor sal.
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Fase 2 - enjuague resinas

Componentes activos:
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5. MENU SERVICE

Desde la pantalla principal es posible acceder al menu
CONFIGURACIONES y luego el menu SERVICE.

26/04/2017 11:19:53

10:25 - 02.08.2013

Para acceder al menu SERVICE utilizar la contrasefa 0829.

Enter PIN

0829

30 MENU MANTENIMIENTO
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En el Menu SERVICE se encuentran disponibles las siguientes
funciones:

Prueba componentes
Ciclos prueba

Puesta a cero contadores
Configuraciones iniciales
Gestion relacion

Dureza agua
Personalizacion Servicio
Reset Service

Gestion usuarios
Configuracion red
Introduccién REF
Introduccién SN

Mensaje Backup
Parametros detergente
Calibracién sensor nivel
Calibracién Medidor Flujo

Los mandos E] permiten el desplazamiento entre las diferentes
funciones, la tecla permite acceder/confirmar la funcion
preseleccionada, la tecla permite salir del menu.

Prueba componentes

Service

Ciclos de prueba

Puesta en cero contadores

& J <eNER

5.1. PRUEBA COMPONENTES

La PRUEBA COMPONENTES comprende:

e Set componentes 1
e Set componentes 2
e Test ultrasonidos

e Puerta

La tecla permite subir un nivel manteniendo los

mandos activados en el nivel precedente.

Prueba componentes

Ciclos Prueba

_ Prueba componentes

AA©OD
S

[ ENTER)
_Prueba componentes

Set component. 1

Set component. 2

Test Ultrason.

_ @ ENTER_

ES MENU MANTENIMIENTO

31




tethys HIO

Desde SET COMPONENTES 1 se visualizan:

H20O: Nivel agua en camara

PT1: Temperatura agua, sonda de trabajo
PT2: Temperatura agua, sonda de control
PT3: Temperatura agua secado

Estan disponibles los siguientes controles:

WP: Bomba recirculacién/lavado

EV1: Electrovalvula regeneracion resinas
EV3: Electrovalvula Acqua-Stop

DP: Bomba de desagle

EV2: Electrovalvula llenado camara

WH: Calentador agua

Estos elementos pueden ser activados o desactivados a través del
mando touch.
Por motivos de seguridad, la activacion simultanea de:

e EV2: Electrovalvula llenado camara
e WP: Bomba de recirculacion/lavado
WH: Calentador agua

Es posible solo luego de haber cerrado y bloqueado la puerta.

En caso de activacion del calentador agua con contenedor vacio, la
secuencia automatica activa, primero la electrovalvula llenado la
camara, luego la bomba recirculacién/lavado; solo después de esto
se activa el calentador.

_ Components set 1 ]

H20=000.0 mmH20 PT1=215 °C
PT3=224 G PT2=216 °C

©@w) @) @=)

(ODP ) CO Evz)(O WH)

Desde SET COMPONENTES 2 se visualizan:

Deterg. Min.: nivel minimo detergente;

Sal Min: nivel minimo sal ablandador;

Det. Volumen: cantidad de detergente suministrado;
PT3: temperatura agua secado.

Estan disponibles los siguientes controles:

FAN: ventilador de refrigeracion;
DFAN: ventilador de secado;

AH: calentador aire secado;

CP: bomba suministro detergente;
EV4: no activo.

Estos elementos pueden ser activados o desactivados a través del
mando touch.

— Components set 2 )|

@ Degerg. min @ sSalt min

(O FAN) (O DFAN) (O AH ) (O cP )

Det. volume= 0 ml
PT3= 224 °C
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Desde TEST ULTRASONIDOS se visualizan:

H20O: Nivel agua en camara;
Freq: Frecuencia ultrasonidos;
Power: Potencia ultrasonidos;
Status: Fase de funcionamiento;
Current: Corriente absorbida;
Voltage: Tensién de alimentacion;
Alarm: Alarma.

Estan disponibles los siguientes mandos:

e US: ultrasonidos;
e EV2: electrovalvula llenado camara;
e EV3: electrovalvula Acqua-Stop.

En caso de activacion de ultrasonidos con camara vacia, la
secuencia automatica prevé la activacion de la electrovalvula
Acqua-Stop, de la electrovalvula llenado camara, hasta alcanzar el
nivel del agua en el mismo = 93,00 mm H2O; solo luego de esto se

activaran los ultrasonidos.

_ Ultrasound test 1
(O us )(O EV2 ) (O EV3 )

H20 = 000.0 mm

Freq. = 35955 Hz Current= 0.0A
Power =0 W Voltage = 241V
Status = 0x00 Alarm = 0x00

En el ment PUERTA se visualiza:

e Micro door: detecciéon microinterruptor bloqueo puerta;

Estan disponibles los mandos:

e LOCK: bloqueo puerta;
e UNLOCK: desbloqueo puerta.

| Puerta |

(_BLOoQ | [ _DEsBLOQ ]

5.2. CICLOS PRUEBA

El menu Ciclos prueba comprende:

Ciclo continuo

Test Desinfeccion
Regeneracion resinas
Control detergente

I schice |

Ciclos Prueba

Puerta a cero contadores

Config. iniciales

- ] I < ENTER I

_Ciclos Prueba )|

Ciclo continuo

Test Desinfeccion

Regenerac. Resinas

_ <4 ENTER.

ES MENU MANTENIMIENTO
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CICLO CONTINUO

Accediendo al menu “Continuo” se activa automaticamente Ia
pantalla de seleccidon de ciclos, normalmente disponible para el
usuario final.

Sera posible seleccionar uno de los ciclos a realizar en modo
continuo.

10:25 - 13.10.2014

056%

D 8o W)
Desinf. 90°C Lavado

‘ ‘ao‘b ’ \ ‘¢“4

D1 Person. Dz Person.

ORB5

v/

Prelavado

TEST TERMODESINFECCION

Desde el menu Test Termodesinfeccidn es posible realizar un ciclo
de prueba que incluya solo la fase de termodesinfeccién a modo de
validacion.

Mediante el mando n es posible personalizar el ciclo de prueba
seleccionando los parametros:

e Temperatura de termodesinfeccion (80°C/90°C);
e Valor parametro AOQ.

_ Test Termodesinf. ]

n O

Q @ 3000 §90°C
(RN, [ ——

_ Test Termodesinf. 1

&[>0 o <KZ )

— Test Termodesinf. |

Termodesinfeccion
8 90°c
@ 630
@ 4°00”

® Desinf.90°C

CICLOS COMPLETADO
Min 90,2°C
Max 91,3°C

@ 3750
Q@ 00

34 MENU MANTENIMIENTO

ES




tethys HIO

REGENERACION RESINAS

Accediendo al menu “Regeneracion resinas” es posible activar
manualmente la regeneracion de las resinas del ablandador
mediante el pasaje de la solucién saturada con cloruro de sodio
dentro del contenedor de resinas.

El proceso comprende las siguientes fases:

Bloqueo puerta

Activacion bomba de desaglie
Apertura EV3-EV1 - 17 s

Espera - 360 s

Apertura EV3-EV1 - 17 s

Control EV1

Activacion bomba de desagtie - 20 s
Espera-300s

Apertura EV3-EV2 - 3 enjuagues
Final del ciclo

Se recomienda realizar el ciclo de Regeneracion resinas tras la
primera instalacion del dispositivo asi como tras largos periodos en
desuso.

FAkIEY 00000 Reg Resinas

Reg. resinas

Regeneration

CONTROL SUMINISTRO DETERGENTE

El volumen de detergente suministrado (45 ml) se calcula en base a
la cantidad de agua en la camara durante la fase de lavado,
multiplicada por el valor en ml/, memorizado por el menu
PARAMETROS DETERGENTE.

Presionando el pulsador g se suministra la cantidad de
detergente indicada y definida por la configuracion de los
PARAMETROS DETERGENTE vy la calibracion del sensor de flujo.

Valor actual indica el volumen realmente suministrado, medido
desde el medidor de caudal.

Presionando RESET se pone en cero el Valor actual, para repetir el
procedimiento de prueba.

NOTA: se debe efectuar con la puerta abierta y un contenedor
graduado posicionado en la camara debajo de la salida del
detergente para poder recogerlo.

I C ool detergente |
45 mi

Valor actual = 00 ml

RESET

ES MENU MANTENIMIENTO
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5.3. PUERTA A CERO CONTADORES

Este menu permite poner en cero completamente los contadores
del numero de ciclos del dispositivo. I Service
También se eliminan las configuraciones relativas al idioma, la hora
y la fecha programadas durante la instalacion. Si esta presente se

Ciclos Prueba

elimina la configuracién de la frecuencia de regeneracion resinas, Puerta a cero contadores

Config. iniciales ﬁ

ligada al valor de dureza del agua.

ATENCION:
Los ciclos presentes en la memoria seran eliminados

definitivamente

5.4. CONFIGURACIONES INICIALES

Este menu permite llevar todas las configuraciones a las
programadas originalmente en la fabrica. I Service
Se conservan las configuraciones relativas al idioma, la hora y la
fecha y si esta presente la frecuencia de regeneracion resinas.

Ciclos Prueba

Puerta a cero contadores

ATENCION: ——
Eventuales personalizaciones configuradas por el usuario Config. iniciales
seran eliminadas definitivamente.

5.5. GESTION RELACION

Desde el menu Gestidn relacién es posible descargar tres archivos,
compatibles con Excel y un archivo .bck, que muestran los datos I Service
indicados en las siguientes tablas.

Config. iniciales

Gestion Relacion

Dureza agua ﬁ

< ENTER
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Estadisticas del dispositivo: relacion en formato compatible con Excel que indica tiempos y numero de activaciones

de los diferentes componentes presentes en el dispositivo

Historial de alarmas: relacién en formato compatible con Excel que enumera todos los mensajes de alarma
visualizados, con informacién completa sobre la fecha, hora, ciclo y parametros funcionales

Historial de ciclos: relacién en formato compatible con Excel que enumera todos los ciclos realizados, con
informacion sobre la fecha, hora, parametros funcionales y tipo y resultado del ciclo. Ademas se indican posibles

alarmas visualizadas durante la ejecucion de los diferentes ciclos

Backup: permite descargar los archivos sin procesar (archivo .bck)
y codificados que contienen la informacion del dispositivo, utilizados
para generar las relaciones anteriores.

La consulta del archivo Backup es posible solo en la sede del
fabricante.

I Ciion Relacion |

Descarga hist. ciclos

Backup

_ b} I 4—’ENTERI

5.6. DUREZA AGUA

En el menu DUREZA AGUA es posible ajustar la frecuencia de
regeneracion resinas ablandador, sobre la base del valor real de
dureza, en grados franceses f°, del agua de alimentacion.

Este valor se puede adquirir de los datos proporcionados por el
organismo suministrador o medido in situ utilizando un dispositivo
comun de control de la dureza del agua.

La pantalla visualiza:

Frecuencia regeneracion
Num. ciclos después del cual se efectua la regeneracion automatica

Ciclo actual
Num. ciclos efectuados antes de la regeneracion

Ciclos sin sal
Num. maximo de ciclos que se pueden realizar después de la
visualizacion del aviso que falta sal

Gestion Relacion

Dureza agua

Personalizac. Servicio

- A I <—'ENTER,I

I . rcza agua 1

Frecuencia reg. = 6
Ciclo acual = 0/6
Reg. Resinas = ON
Ciclos sin sal =5
Ciclo actual = 0/5

Ciclo actual
Num. de ciclos efectuados después de la visualizacion del aviso
que falta sal
ATENCION:
El termodesinfectador no cuenta con un sensor para la
deteccion de la calidad del agua en entrada.
ES MENU MANTENIMIENTO 37
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5.7. PERSONALIZACION SERVICIO

Operando en los controles del menu Personalizacion Servicio es
posible modificar el intervalo, en ndmero de ciclos, relativo a la
visualizacion de los mensajes de mantenimiento periddico para:
e Limpieza filtros desaglie camara
e Sustitucion filtro HEPA sistema de secado
e Revisién general
ATENCION:
Los intervalos configurados no pueden superar los valores
de fabrica.

Y S vicio 1

Dureza agua

Personalizac. Servicio

Reset service

_, 1) I < ENTER..I

N - son. Servicio
A A
v v
R

A
v
HEPA /
(R T— _<— ENTER

5.8. RESET SERVICE

Permite poner a cero los contadores relativos a los mensajes de
mantenimiento periodico, una vez efectuada la sustitucion o el
mantenimiento de las partes interesadas.

Personalizac. Servicio

Reset service

Gestion Usuarios

A J <ENTER
I - <! scrvice 1

15/25
RESET

FEEEE
O

680/1000
RESET

2853/3000
RESET

/

HEPA

38

MENU MANTENIMIENTO

ES




tethys HIO

5.9. GESTION USUARIOS

El menu Gestidn Usuarios, disponible desde el Menu Service,
permite:

e introducir nuevos usuarios Reset service
e eliminar usuarios = :
e configurar solicitudes de pin de identificacion Gestion Usuarios
¢ sin solicitar los relativos pins de acceso. Configuracién red
Esta funcionalidad esta reservada a los técnicos que tienen acceso < ENTER

mediante pin Service 0829

Nicola*

0 PIN START PIN END
(VIOOYI0Y

User List

+& | (o | |QE

New user

Nicola*

Insert PIN

1547
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5.10. CONFIGURACION RED

El menu Configuracion Red, accesible desde el menu Service,
replica las posibilidades de configuracién relativas al puerto
Ethernet ya presentes en el area de configuracion comunicacién
de red, disponible para el usuario final.

Y S vicio )

Gestion Usuarios

Configuracion red

Introducién REF

I o iguracion Ethernet |

” L;sgugjg&@
Rl e
<—'ENTER

5.11. INTRODUCION REF

El menu "Introducién REF" permite introducir el cédigo modelo
relativo al dispositivo en el cual se esta interviniendo
seleccionandolo de una lista previamente configurada.

El cédigo modelo esta disponible en la etiqueta de identificacién,
aplicada al panel trasero.

ATENCION:
Es posible modificar el pardmetro memorizado solo luego

de haber introducido una memoria USB, cargada con el
FW Tethys H10, en el puerto USB del dispositivo.

Luego de haber introducido la USB:
e acceder al menu con ENTER
e seleccionar el c6d. modelo mediante el cursor lateral
e confirmar el c6d. modelo

Esta operacion es necesaria en caso de sustitucion de la tarjeta
general, cuando no esta precargada con el FW tethys H10.

La memorizacion de este dato se realiza en fase de produccion del
dispositivo.

Configuracion red

Introducién REF

Introducién SN

_ A I <4 ENTER«I

M7E200100

M7E200200 =

M7E200300
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El menu Introducién SN permite memorizar el numero de matricula
del dispositivo en base a la siguiente logica:

e 13: afo de fabricacion

e WD: cddigo de identificacion del producto, asignado

(automaticamente luego de la Introduccion REF»)

e 00: niUmero progresivo

e 12: nUmero progresivo
La memorizacion de este dato se realiza en fase de produccion del
dispositivo.

ATENCION:
Es posible modificar el parametro memorizado solo luego

de haber introducido una memoria USB, cargada con el
FW Tethys H10, en el puerto USB del dispositivo.

Y S vicio 1

Introducion REF

Introducién SN

ENTER

5.13. MENSAJE BACKUP

Permite activar o desactivar el mensaje/aviso (S020) que informa el
usuario que debe efectuar el backup de ciclos una vez realizados
250 ciclos.

ATENCION:
El mensaje S020 se restablece solo efectuando el backup

de ciclos utilizando la opcion NUEVOS.

I S vicio )|

Introducion SN

Mensaje Backup

Parametros deterg.

- f I 4—'ENTER‘I

— Backup message )

BN 4 ENTER_

ES MENU MANTENIMIENTO
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5.14. PARAMETROS DETERGENTE

El menu Parametros detergente visualiza y permite configurar:

e Concentracion de introduccion de detergente

e Temperatura fase de lavado

e Tiempo fase de lavado
Los valores a introducir en la pantalla dependen del tipo de
detergente utilizado.

La fase de lavado prevé el llenado de la camara a 6 |. y una
concentracion de 7,5 ml/l que lleva a un volumen de detergente
introducido equivalente a: 7,5*6=45 ml.

El parametro °C determina la temperatura a la cual se realiza el
lavado. El parametro T [s] indica el tiempo minimo (en segundos)
para la fase de lavado.

El tiempo se calcula una vez alcanzada la temperatura configurada
+0,5 °C.
ATENCION:
Para utilizar detergentes diversos de los indicados en el
Manual de uso, el dispositivo debe estar validado.

I S vice )

Mensaje Backup

Parametros deterg.

Calib. sens. Nivel

_ A I 4—’ENTER,I

I orametros deterg. |

i e i

ml/l T[s]

Co ) <4~ ENTER_

5.15. CALIBRACION SENSOR NIVEL

El menu Calibracion sensor nivel permite memorizar el valor de
«cero» relativo a la lectura de la presién, determinada por el nivel
de agua en la camara por parte del sensor de nivel (puesta en cero
offset).

Se visualizan los siguientes parametros:
¢ Nivel del agua en la camara expresado en mm
o Offset en memoria: valor memorizado
o Offset actual: valor lectura sensor

Para la correcta calibracion del sensor:

Presionar la tecla g activando la bomba de desagule durante 30
s, para vaciar completamente la camara antes de poner en cero la
lectura del sensor.

Presionar la tecla para memorizar el valor de «offset» y
poner en cero el valor «Nivel en camaray.

/_\ ATENCION:

El valor de offset debe estar comprendido entre -25,5 y
+25,5; de lo contrario no sera posible memorizarlo.

Parametros deterg.

Calib. sens. Nivel

Calib. Med. Flujo

_ A I 4—’ENTERI

_Cahb sens. Nivel

Nivel en cuba = 000.0 mm

Offset en memoria = 006.6 mm

Offset actual = 006.6 mm

42
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5.16. CALIBRACION MEDIDOR FLUJO

El menu Calibracion Medidor Flujo permite verificar y calibrar el
sensor de flujo detergente.

El sensor de flujo genera a cada rotacion completa un impulso _ Calib. sens. Nivel
detectado por el dispositivo. Calib. Med. Flujo
La pantalla visualiza:
e Valor memoria: ndmero de impulsos memorizado, que
corresponde a 50ml de detergente
e Valor actual: ultima deteccién de impulsos fluxémetro en ) _ <4 ENTER
fase de calibracion

I iiv. viea. Fluo

Estan disponibles los mandos:

test 1 P 50 ml O Test1

que permite activar el suministro de 50ml de detergente con el fin Tisl= 0

de controlar la calibracion realizada

test 2 Valor en memoria = 2308

que activa el suministro de detergente durante 60s (aprox. 90ml) Yaloractuel 50000

para controlar el caudal de la bomba suministradora
ATENCION:
El control y la calibracién del medidor de caudal debe
realizarse:

¢ en fase de instalacién,

e en caso de sustitucion del fluxémetro,

e en caso de sustitucion de la bomba suministradora,
e si se sustituye la tarjeta electrénica general.

La secuencia de calibracién/control es la siguiente:

Mantener presionada la tecla Q hasta suministrar 100 ml de
detergente, utilizando un contenedor graduado, para eliminar
posibles burbujas de aire del circuito.

Volver a introducir el detergente en el depdsito.
Presionar para poner en cero el Valor actual.

Mantener presionada la tecla g verificando con precision la
emision de 50 ml en el contenedor graduado.

Presionar para memorizar el nuevo valor en memoria.

Volver a introducir el detergente en el depdsito.

Presionar Test 1 para verificar que el valor memorizado
corresponda con la introduccion de 50 ml de detergente, siempre
detectado mediante contenedor graduado.

ATENCION:
El control y la calibracién del medidor de caudal debe

realizarse utilizando detergentes permitidos por el
Fabricante.

Para obtener la maxima precisiéon entre una calibracién y
la siguiente se deben dejar pasar al menos 10 minutos.
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6. ALARMAS

- MENSAJE EN LA
Cadigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
A025 PROBLEMA Estado del micro incongruente | 3 (en ciclo) e Error de cableado
BLOQUEO TAPA con el estado de la puerta 2 (stand-by) | e Excesiva friccion mecanica
e Averia microinterruptor
e Auveria electro-iman bloqueo puerta
e Averia tarjeta general (97668148)
A070 PROBLEMA Falta flup de agua de la| 3 e Obstruccion en el circuito del agua
REGENERACION salmuera a las resinas en la e Averia u obstruccion EV1
RESINAS fase de regeneracion e Averia limitador de flujo
¢ Descalcificador defectuoso
e Averia tarjeta general (97668148)
A116 ERROR ADC Error ADC sistema electronico 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
2 (stand-by)
A120 AVERIA Averia cadena  adquisicién | 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A121 AVERIA Averia cadena  adquisicién | 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A122 AVERIA Averia cadena  adquisicién | 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A123 AVERIA Averia cadena  adquisicion | 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A124 AVERIA Averia cadena  adquisicion | 3 (en ciclo) e Averia tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A125 AVERIA Averia cadena  adquisicion | 3 (en ciclo) e Auveria tarjeta general (97668148)
RESISTENCIA resistencias de referencia. 2 (stand-by)
REFERENCIA
A500 PROBLEMA Problema de caudal en la carga | 3 e Grifo agua cerrado
CARGA AGUA del agua e Averia EV3 (Acqua-Stop)
e Error cableado Averia EV2
e Obstruccion en el circuito del agua
e Filtros alimentacion agua obstruidos
e Problema en el limitador de flujo
e Posible presencia de agua en el interior
del pozo del Acqua-Stop
e Funcionamiento incorrecto micro del
Acqua-Stop
A501 CARGA AGUA | Presencia de agua sobre el | 3 e Averia o fuga EV1 0 EV2
SOBRE EL MAX nivel maximo previsto. e Averia reductores de flujo
e Pérdida de aire en tubo sensor de nivel
(97668146)
e Problema sensor de nivel (97668146)
e Controlar presién agua
A502 CARGA DEL AGUA | Tiempo de carga agua superior | 3 e Obstruccion parcial en el circuito interno
LENTA al limite maximo del agua
e Obstruccion parcial de la EV2
e Averia reductores de flujo
e Filtros alimentacion agua obstruidos
e Controlar presién agua
A503 CARGA DEL AGUA | Tiempo de carga agua superior | 3 e Averia reductores de flujo
RAPIDA al limite minimo. e Problema sensor de nivel (97668146)
e Averia tarjeta general (97668148)
e Controlar presién agua
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.~ ERRORES(CATEGORAA |

- MENSAJE EN LA .
Cédigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
A504 PROBLEMA Funcionamiento incorrecto 3 ¢ Funcionamiento incorrecto EV3/no se
ACQUA-STOP electrovalvula “Acqua-Stop” cierra
(EV3) e Funcionamiento incorrecto EV2/no se
cierra
A551 PROBLEMA Vaciado camara de lavado no 3 e Error cableado
DESAGUE logrado e Averia bomba de desagiie
e Tubo desagle obstruido
e Control posicion desaglie
¢ Control version firmware
e Presencia espuma/Control tipo de
detergente
A552 PROBLEMA Presencia de agua en la camara | 1 e Averia o fuga EV1 0 EV2
CAMARA DE de lavado cuando no esta e Introduccion liquidos en la camara
LAVADO LLENA prevista o averia en el sensor durante stand-by o con la maquina
de nivel apagada
e Averia sensor de nivel (97668146)
e Averia tarjeta general (97668148)
A601 PT1 Termo-resistencia PT1 rota 3 (en ciclo) e Error cableado PT1 averiado
INTERRUMPIDA 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
A602 PT2 Termo-resistencia PT2 rota 3 (en ciclo) e Error cableado PT2 averiado
INTERRUMPIDA 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
A603 PT3 Termo-resistencia PT3 rota 3 (en ciclo) e Error cableado PT3 averiado
INTERRUMPIDA 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
A606 MPX Sensor de presion para la 3 (en ciclo) e Error cableado MPX averiado
INTERRUMPIDO deteccion del nivel del agua en 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
la camara de lavado roto
A611 PT1 EN Termo-resistencia PT1 en 3 (en ciclo) e Error cableado PT1 averiado
CORTOCIRCUITO cortocircuito 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
A612 PT2 EN Termo-resistencia PT2 en 3 (en ciclo) e Error cableado PT2 averiado
CORTOCIRCUITO cortocircuito 2 (stand-by) | e Auveria tarjeta general (97668148)
A613 PT3 EN Termo-resistencia PT3 en 3 (en ciclo) e Error cableado PT3 averiado
CORTOCIRCUITO cortocircuito 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
A616 MPX EN Sensor de presion para la 3 (en ciclo) e Error cableado MPX averiado
CORTOCIRCUITO deteccidn del nivel del agua en 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
cortocircuito
A700 PROBLEMA Falta de calentamiento del agua | 3 e Fusible bomba recirculacion averiado
SISTEMA en el sistema de recirculacién o e Error cableado
CALEFACCION bomba de recirculacién ¢ Intervencion termostato de seguridad
averiada e Calentador averiado
e Bomba de recirculacién averiada
e Boquilla giratoria obstruida
e Filtro camara obstruido
e Averia tarjeta general (97668148)
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.~ ERRORES(CATEGORAA |

- MENSAJE EN LA .
Cédigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
A701 PROBLEMA El ventilador no funciona en 3 e Error cableado
SECADO modo eficiente o el filtro esta e Ventilador secado averiado
obstruido. o Filtro HEPA obstruido
e Averia tarjeta general (97668148)
e Colocacion incorrecta cesta
(interferencia asaljunta)
A702 FALTA EL FILTRO Sefiala la falta del filtro HEPA 3 e Filiro HEPA faltante o averiado
HEPA e Colocacion incorrecta cesta
(interferencia asaljunta)
e Problema sensor de nivel (97668146)
A703 PROBLEMA Funcionamiento incorrecto 2 e Averia ventilador
SECADO calentador secado e Averia de la resistencia de calefaccion
A957 ERROR Error de actualizacién de la 2 (stand-by) | e Archivos de actualizacion tarjeta de
TRANSMISION tarjeta de ultrasonidos ultrasonidos corruptos
ACTUALIZACION
UsS
A958 PROBLEMA PROBLEMA TENSION 3 e La tension de alimentacion tarjeta Vin
TENSION US TARJETA US ARRIBA O es: Vin <100Vac; 150Vac< Vin <180Vac;
DEBAJO DEL UMBRAL Vin >270Vac.

- MENSAJE EN LA
Cadigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
EOO0O BLACK-OUT Black-out 3 e Interrupcién de alimentacién de red
e Interruptor red defectuoso
e Falso contacto cableado red
e Falso contacto cableado transformador
e Fusibles red no apretados
e Fusible tarjeta defectuoso
e Averia tarjeta general (97668148)
E001 TENSION Tension excesiva 3 e Tension excesiva red
EXCESIVA e Averia tarjeta general (97668148)
E004 ERROR Anomalia frecuencia de red 2-3 e Frecuencia de red de manera estable
DETECCION en valores inferiores a 45 Hz
FRECUENCIA
EO11 iTAPA ABIERTA! Intento de puesta en marcha | 2 e Error cableado
de un ciclo con la tapa e Problema mecanico accionamiento
abierta microinterruptor
e Microinterruptor averiado
e Averia tarjeta general (97668148)
E552 iESPERAR! Intento de puesta en marcha | 2 ¢ Mensaje de aviso (no es una averia)
de un ciclo con el vaciado de
la camara de lavado en
curso tras la alarma de
camara llena
EOQ70 NIVEL MIN SAL Indicacion de nivel minimo 2 o Falta sal Error cableado
flotador sal. Bloquea la e Sensor nivel (97668146) averiado
maquina en el sexto ciclo e Averia tarjeta general (97668148)
consecutivo en el cual se e Control tipo de sal
presenta.
EO071 INICIAR CICLO Indicacion de iniciar un ciclo 2 ¢ Iniciar un ciclo que incluya la
CON que incluya la regeneracion regeneracion de las resinas
REGENERACION de las resinas (Regeneracion resinas, Desinf. 90°C,
(Regeneracion resinas, Lavado, D1 Custom, D2 Custom y W1
Desinf. 90°C, Lavado, D1 Custom)
Custom, D2 Custom y W1
Custom)
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. ERRORES(CATEGORAR) |

- MENSAJE EN LA .

Caédigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA

E800 NIVEL Nivel detergente bajo el nivel | 2 o Falta detergente Error cableado
DETERGENTE MIN | minimo e Sensor nivel (97668146) averiado

e Averia tarjeta general (97668148)

E957 ACTUALIZACION Actualizacion Ultrasonidos 2 ¢ Mensaje de aviso (no es una averia)
US EN CURSO en curso

E999 INTERRUPCION Interrupcion manual del ciclo | 3 ¢ Mensaje de aviso (no es una averia)
MANUAL

- MENSAJE EN LA
Cadigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
H410 PROBLEMA Error al medir el tiempo 3 e Averia tarjeta general (97668148)
TEMPORIZADOR
H560 DELTA PT1-PT2 Diferencia de temperatura 3 e PT1/PT2 defectuoso
INCORRECTO - sobre el limite entre PT1 e Averia tarjeta general (97668148)
LAVADO (sonda de regulacion) y
PT2 (sonda de control)
durante la fase de lavado
H561 TEMPERATURA Temperatura PT1 sobre el 3 e Averia tarjeta general (97668148)
LAVADO SOBRE EL limite permitido para la fase
LIMITE MAX de lavado
H562 TEMPERATURA Temperatura PT1 bajo el 3 e Averia tarjeta general (97668148)
LAVADO BAJO EL limite permitido para la fase
LIMITE MIN de lavado
H650 DISMINUCION Disminucién anémala del 3 e Pérdida agua
ANOMALA DEL nivel del agua durante la e Valvula unidireccional siféon obstruida
NIVEL fase de lavado. e Problema sensor de nivel (97668146)
e Averia tarjeta general (97668148)
H651 AUMENTO Aumento anémalo del nivel 3 e Averia o fuga EV1 0 EV2
ANOMALO DEL del agua durante la fase de e Problema sensor de nivel (97668146)
NIVEL lavado. e Averia tarjeta general (97668148)
H652 DISMINUCION Disminucién anémala del 3 e Pérdida agua
ANOMALA DEL nivel del agua durante la e Valvula unidireccional siféon obstruida
NIVEL fase de desinfeccion. e Problema sensor de nivel (97668146)
e Averia tarjeta general (97668148)
H653 AUMENTO Aumento anémalo del nivel 3 e Averia o fuga EV1 0 EV2
ANOMALO DEL del agua durante la fase de e Problema sensor de nivel (97668146)
NIVEL desinfeccion. e Averia tarjeta general (97668148)
H750 DELTA PT1-PT2 Diferencia de temperatura 3 e PT1/PT2 defectuoso
INCORRECTO sobre el limite entre PT1 e Averia tarjeta general (97668148)
DESINFECCION (son- da de regulacioén) y
PT2 (sonda de control)
durante la fase de
termodesinfeccion.
H751 TEMPERATURA Temperatura PT1 sobre el 3 e Auveria tarjeta general (97668148)
DESINFECCION limite permitido para la fase
SOBRE EL LIMITE de termodesinfeccion
MAX
H752 TEMPERATURA Temperatura PT1 bajo el 3 e Auveria tarjeta general (97668148)
DESINFECCION limite permitido para la fase
BAJO EL LIMITE de termodesinfeccion
MiN
H801 PROBLEMA Tiempo de dosificacion 3 e Auveria tarjeta general (97668148)
DOSIFICADOR detergente excesivo e Averia bomba vibro
DETERGENTE ¢ Filtro obstruido
e Fluxdmetro roto
e Control tipo de detergente
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. MENSAJE EN LA .

Caédigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA

H950 PROBLEMA Apagado ultrasonidos 3 e Cableado RS232 defectuoso
COMUNICACION debido a una ausencia e Averia tarjeta general (97668148)
ULTRASONIDOS temporal de comunicacion Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)

H951 PROBLEMA Anomalia en uno o mas 3 e Cableado sonotrodos defectuoso
ULTRASONIDOS - sonotrodos del sistema de Conjunto camara defectuoso
SONOTRODO ultrasonidos Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)
DESCONECTADO

H952 PROBLEMA Exceso de corriente en el 3 e Conjunto camara defectuoso
ULTRASONIDOS - sistema de ultrasonidos Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)
CORRIENTE
EXCESIVA

H953 PROBLEMA Falta sintonia en el sistema | 3 e Conjunto camara defectuoso
ULTRASONIDOS - de ultrasonidos Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)
FRECUENCIA

H954 PROBLEMA Falta de comunicacion 3 (en ciclo) e Cableado RS232 defectuoso
ULTRASONIDOS entre la tarjeta de control y 2 (stand-by) | e Averia tarjeta general (97668148)
ERROR DE la tarjeta de ultrasonidos Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)
COMUNICACION

H955 PROBLEMA Potencia baja de los 3 e Conjunto camara defectuoso
ULTRASONIDOS ultrasonidos durante la fase Averia tarjeta Ultrasonidos (97668144)
POTENCIA BAJA de lavado

H956 US - ERROR CRC Verificacion fallida control 3 (en ciclo) e Actualizar software tarjeta de

CRC del software tarjeta de | 2 (stand-by) ultrasonidos. Si el problema persiste,
ultrasonidos contactar con el Servicio de Asistencia
Técnica.

- MENSAJE EN LA
Cadigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
S001 FLASH MEMORY Flash memory no accesible 2 e Averia tarjeta general (97668148)
NO ACCESIBLE
S002 FLASH LLENA Flash memory llena 2 e NJ/A (no es una averia)
S003 SD CARD NO Micro SD Card no accesible 2 e SD Card averiada
ACCESIBLE para la memorizacién de e Falso contacto ranura SD
datos durante la fase de e Averia tarjeta general (97668148)
puesta en marcha
S004 SD CARD LLENA Micro SD Card llena 2 e NJ/A (no es una averia)
S005 USB STICK NO USB Stick no accesible 2 e USB Stick averiada
ACCESIBLE (interrupcion de la e Cableado defectuoso
comunicacion tras la e Averia tarjeta USB (97668134)
descarga iniciada con
resultado positivo)
S006 USB STICK NO USB Stick no accesible 2 e USB Stick averiada
ACCESIBLE (antes de iniciar la descarga) e Cableado defectuoso
e Averia tarjeta USB (97668134)
S007 USB STICK LLENA USB Stick llena 2 e N/A (no es una averia)
S008 SD CARD NO Micro SD no accesible en 2 e SD Card averiada
ACCESIBLE fase de memorizacion de e Falso contacto ranura SD
datos e Averia tarjeta general (97668148)
S018 IMPOSIBLE ABRIR Imposible abrir el archivo 2 ¢ Si el problema persiste, contactar con
EL ARCHIVO CRC CRC en la SD card el Servicio de Asistencia Técnica.
S020 REALIZAR COPIA Alcanzado el limite 2 e Descargar las relaciones ciclos
DE SEGURIDAD recomendado relacion ciclos utilizando la opcién “Nuevos”.
todavia por descargar.
S021 SOBRESCRIBIR Alcanzado el limite de 2 e Descargar las relaciones ciclos
DATOS relaciones ciclos todavia utilizando la opcion “Nuevos”. Si el
para descargar en caso de problema persiste, contactar con el
funcionamiento incorrecto de Servicio de Asistencia Técnica.
la tarjeta SD.
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. MENSAJE EN LA .
Caédigo PANTALLA DESCRIPCION EXIT POSIBLE CAUSA
S030 ERROR DEL Anomalia en la ejecucion del | 2 (fuera e Si el problema persiste, contactar con
SISTEMA software. del ciclo) el Servicio de Asistencia Técnica.
3(enel
ciclo)
S031 ERROR DEL Anomalia en la ejecucion del | 2 (fuera e Si el problema persiste, contactar con
SISTEMA software. del ciclo) el Servicio de Asistencia Técnica.
3(enel
ciclo)
S032 ERROR DEL Anomalia en la ejecucion del | 2 (fuera e Si el problema persiste, contactar con
SISTEMA software. del ciclo) el Servicio de Asistencia Técnica.
3 (enel
ciclo)
S033 ERROR DEL Anomalia en la ejecucion del | 2 (fuera e Si el problema persiste, contactar con
SISTEMA software del ciclo) el Servicio de Asistencia Técnica.
3 (enel
ciclo)
S100 ESTADO NO Problema software en la 3 e Auveria tarjeta general (97668148)
CONGRUENTE gestion de la secuencia ¢ Reiniciar el termodesinfector. Si el
correcta problema persiste, contactar con el
Servicio de Asistencia Técnica.

EXIT 1 > solo en fase Stand By > activada automaticamente.
EXIT 2 > solo en fase Stand By > tras mostrar la alarma, el dispositivo espera la resolucion de la causa.

EXIT 3 > solo durante el ciclo > tras mostrar la alarma, el dispositivo bloquea el ciclo, activa un procedimiento de
limpieza con desagle de la camara y termina con final de ciclo negativo, entrando en fase Stand By. Si permanece la
condicién de averia se pasa a EXIT 2.
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7. APENDICE
7.1. SUSTITUCION TARJETA GENERAL

ATENCION
Apagar el dispositivo y desconectar el cable de alimentacion antes de continuar.
1. Abrir la puerta lateral del lado de la pantalla tactil
2. Desconectar todos los cables y relativos conectores de la tarjeta general y extraer la tarjeta prestando
atencion a las conexiones.
3. Montar la nueva tarjeta y volver a conectar los conectores y cables siguiendo las configuraciones de la
tarjeta eliminada anteriormente. Cerrar la puerta y volver a conectar el dispositivo al suministro de corriente.
4. Introducir en el puerto USB la llave especifica que contiene el FW actualizado y alimentar el dispositivo.
5. La primera pagina que se visualiza es relativa a la calibracién de la pantalla; seguir las indicaciones en la
pantalla para realizarla.
M7E200100
6. En la siguiente pagina que se visualiza en la pantalla tactil,
seleccionar el codigo idoneo al dispositivo que se esta M7E200200 [
actualizando.
M7E200300
—Informacién de sistema |
Versién FW:
7. Una vez llevada a cabo la actualizacién, controlar en la ‘é:slﬁ";:'dui
. . 1 . ”, igo ucto:
pantalla que contiene la informacién de sistema que el nimero REardeaah
de FW coincida con el numero deseado. dome,
N° de ciclos complet./tot.:
I o) | ) _
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7.2. SUSTITUCION TARJETA ULTRASONIDOS
ATENCION
Apagar el dispositivo y desconectar el cable de alimentacion antes de continuar.
1. Abrir la puerta lateral del lado de la pantalla tactil
2. Desconectar todos los cables y relativos conectores de la tarjeta de ultrasonidos y extraer la tarjeta
prestando atencion a las conexiones.
3. Montar la nueva tarjeta y volver a conectar los conectores y cables siguiendo las configuraciones de la
tarjeta eliminada anteriormente. Cerrar la puerta y volver a conectar el dispositivo al suministro de corriente
2017 11:19:53
Bs0 [ u
4. Alimentar el dispositivo y comprobar la visualizacion de la E -
pantalla principal o e > L
10:25 - 13.10.2014
5. Introducir en el puerto USB la llave especifica que contiene el Aviso
FW actualizado y alimentar el dispositivo.
Espera’rl algunos mlnu‘fos .hasta e! fln_al de la ejecucion O Aciualizadén S an"cureo
automatica de la actualizaciéon (se visualiza un mensaje que
comunica que la actualizacién ha terminado). B coc7
_lnformacién de sistema |
Versién FW:
6. Una vez llevada a cabo la actualizacion, controlar en la ‘ém::'df;
pantalla especifica que contiene la informacién de sistema que N i
el numero de FW coincida con el nUmero deseado. idoma;)
N° de ciclos complet./tot.:
I mhohe | ) -
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7.3. CONTROL BOMBA DE RECIRCULACION

»"\\

7.3.1. CONTROL FUSIBLE

Controlar la integridad del fusible y que sea un modelo T5A

7.3.2. SUSTITUCION ROTOR

Desatornillar los tornillos que sujetan la tapa al cuerpo principal.

Quitar la tapa. El rotor sera visible en el interior de su alojamiento.
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Detalle del rotor.

Nota bene: la parte sobresaliente presente en el centro y en un solo lado,
se debe posicionar hacia arriba cuando esta insertada en el arbol del la
bomba.

Si el rotor esta dafiado se debe sustituir, extraiéndolo de su alojamiento y
sustituyéndolo con uno nuevo.

Kit Rotor > c6d. 95530795

Una vez colocado el nuevo rotor volver a cerrar la tapa prestando atencion
a posicionar la flecha presente en el mismo dirigida hacia las aperturas de
la bomba (ver imagen). Por dultimo, volver a atornillar los tornillos
especificos.

ATENCION: en caso de sustitucion del rotor dafiado, para eliminar posibles residuos, antes de volver a activar el
dispositivo, efectuar una limpieza esmerada de los siguientes elementos:

e tubos de conexion bomba;

e filtros camara;

¢ boquilla de lavado, fijada en la tapa de la camara, y relativo tubo de conexién calentador agua.
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8. ESQUEMAS ELECTRICOS E HIDRAULICOS

ESQUEMA HIDRAULICO

salt load
chemical load &

salt level sensor softener unit

chemical reservoir

chemical pump
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aJo
flow meter
filter cP
Hepa filter
doorlock A 4 A . |} 1
solenoid rotating nozzle one way valve t %
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water level sensor

tank

flow restrictor 0.5 L/min

o d
o

ultrasound transducer

ultrasound transducer EV2-NC EVI-NC

filter

flow restrictor 5.5 L/min
PT1

water heater PT2
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rerr Y Level sensor
. P | "L_‘lﬂ Ral -4 water stop
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EVBNG K oA? L5050
water stop 1 I s (820 Lo
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