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Introduccion

Gracias por comprar Fi-G Hot Melting and Filling Instrument
desarrollado por Guilin Woodpecker Medical Instrument Co., Ltd, una
empresa de alta tecnologia que desarrolla, fabrica y vende instrumentos
dentales. Woodpecker cuenta con un excelente sistema de control
de calidad. Para garantizar un funcionamiento correcto y seguro, lea
atentamente este manual de instrucciones antes de utilizar el aparato. En
funcion del nivel de riesgo, los requisitos de seguridad se clasifican en las
siguientes indicaciones:

/\ Peligro: (siempre referido a dafios personales)

/\ Advertencia: (en referencia a posibles dafios materiales)

1 Presentacion del producto

1.1 Uso previsto

El dispositivo esta destinado a calentar y ablandar gutapercha para
rellenar conductos radiculares tras su preparacién en procedimientos
endoddnticos. Y la parte aplicada es la aguja de inyeccion de gutapercha.

1.2 Diagrama de componentes y botones de control
El Fi-G esta equipado con una pantalla de visualizacion y un botén de
control tanto en el lado izquierdo como en el derecho. Y el disefio de los

lados izquierdo y derecho es perfectamente simétrico, lo que permite el
manejo tanto con la mano izquierda como con la derecha;




1. Aguja de inyeccion de gutapercha
2. Protector de agujas de inyeccion de gutapercha

3. Final de carrera 4. Capuchon protector térmico
5. Ranura de carga de gutapercha 6. Nivel de bateria

7. Temperatura Nivel 8. "Boton "ON/OFF

9. Empujando el ariete 10. Tapa de la bateria

11. Indicador de carga 12. Base de carga

13. Enchufe del adaptador de corriente  14. Adaptador de corriente

15. Orificio de conexion para la fuente de alimentacion

16. Disparador

1) Boton "ON/OFF":

a) En estado apagado, pulse prolongadamente el boton "ON/OFF"
izquierdo o derecho para encender el aparato. Una vez encendida, las
pantallas izquierda y derecha se iluminan al mismo tiempo.

b) En el estado ON, una pulsacion larga del boton "ON/OFF" izquierdo
o derecho puede apagar la alimentacion.

Nota: Si no se realiza ninguna operacion durante 10 minutos, el
instrumento de fusién en caliente y llenado se apagara automaticamente.

2) Boton de control de la temperatura: ( Nota: El botéon de control
de la temperatura y el boton "ON/OFF" son el mismo botén. Una vez
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encendido, el botén actia como boton de control de temperatura. )

Pulse ligeramente el boton para cambiar la temperatura preajustada
para calentar la gutapercha. La temperatura cambiard en la secuencia de
150°C— 180°C— 200°C— 230°C, como se muestra en la figura 1, y volveré
a 150°C cuando pulse el botén a 230°C .

Figura 1 Temperatura prefijada

Aguja de
inyeccién de Temperatura
gutapercha
25G 180°C -230°C
23G 180°C -200°C
20G 180°C -200°C

Tabla 1 Temperatura recomendada

3) Interruptor de limite:

Siga pulsando el interruptor de fin de carrera para hacer retroceder el
cilindro de empuje.

/\ Advertencia:

No tire del cilindro empujador hacia atras sin pulsar el interruptor de
fin de carrera en todo momento.

4) Nivel de bateria:

La potencia real de la bateria se muestra en tiempo real en la pantalla.
Cuando la bateria esta totalmente cargada, la potencia de la pantalla
OLED se muestra en forma de cinco cuadriculas. Cuando el nivel de la
bateria es de una cuadricula, indica que la bateria esta baja y necesita
cargarse a tiempo. Cuando el nivel de bateria se muestra como una
cuadricula vacia, indica que la bateria estd muy baja y necesita cargarse
inmediatamente.

Nota: Durante el uso normal, trate de no dejar que el nivel de la
bateria se reduzca al estado de espacio (completamente sin energia)
antes de la carga, lo que acortara la vida Util de la bateria.

/\ Advertencia:

Si el aparato no se ha utilizado durante mas de un mes, es necesario
recargar la bateria. Si el dispositivo no se utiliza durante mucho tiempo,
asegurese de cargarlo al menos una vez al mes para proteger la bateria.
La vida util de la bateria del instrumento de fusion y llenado en caliente
se acortara cuando se encuentre en estado de bateria baja durante
mucho tiempo o cuando abandone la base de carga durante mucho
tiempo.



5) Nivel de temperatura:

Cuando la temperatura esta preajustada, la pantalla muestra el valor
de temperatura preajustado. Aproximadamente 1s después del preajuste
de temperatura, la pantalla OLED mostrara la temperatura en tiempo real
dentro de la cdmara de calentamiento.

Cuando el instrumento de fusién y llenado en caliente se encuentra
en estado de calentamiento, el indicador de temperatura mostrara
simultaneamente la temperatura actual.

6) Base de carga:

En primer lugar, conecte el enchufe del adaptador de corriente al
adaptador de corriente como se muestra en la figura 2. A continuacién,
conecta el adaptador de corriente a la base de carga como se muestra
en la figura 3 y conecta el adaptador de corriente a una toma de
corriente estadndar. Coloque el instrumento de fusion en caliente y
rellenado correctamente sobre la base de carga, tal como se muestra en
la figura 4, de forma que el conector de carga situado bajo el instrumento
de fusion en caliente y rellenado pueda conectarse de forma fiable al
conector de salida de la base de carga. Cuando el instrumento de fusion
y llenado en caliente esté correctamente conectado a la base de carga,
el indicador LED de carga de la base se encendera constantemente. Si el
LED parpadea o no se enciende, compruebe cuidadosamente todos los
cables.

Hay indicadores de estado de carga en la base de carga. Cuando
el instrumento de fusion en caliente y llenado no esté colocado
sobre la base de carga, el indicador parpadeard en amarillo y verde
alternativamente. Cuando el instrumento de fusién y llenado en
caliente se coloca sobre la base de carga, si el dispositivo se esta
cargando, el indicador amarillo estard encendido constantemente.
Cuando la baterfa esté llena, el indicador amarillo se apaga y el verde se
enciende constantemente.

Notas: Después de recibir el dispositivo, carguelo inmediatamente.
Antes de usarla, aseguUrese de que la baterfa estd completamente
cargada. Cuando el dispositivo estd completamente cargado, el nivel de
bateria de la pantalla de visualizacién de leds del instrumento de fusion
en caliente y llenado es el mas alto. Una vez agotada la bateria, el tiempo
de carga de la misma es de al menos 2 horas y 30 minutos.



Figura 2 Instalacion del adaptador de Figura 3 Conexion a la fuente de
corriente alimentacion

Figura 4 Carga

7) Ranura de carga de gutapercha:
Nota: Sélo se puede cargar en él una gutapercha por vez.
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8) Tapa protectora térmica:
El disefio del capuchdn protector térmico consiste en proteger los
tejidos blandos orales y el labio de quemaduras.

Nota: Antes de usarla, limpie, desinfecte y esterilice la tapa del
protector térmico.
9) Aguja de inyeccion de gutapercha

Nota:

1. Guarde las agujas de gutapercha no utilizadas en un lugar cerrado,
ya que las agujas de gutapercha son de plata y pueden decolorarse
debido a la oxidacion causada por la exposiciéon prolongada al aire.

2.Utilice la llave suministrada por la empresa para conectar, desmontar
y doblar previamente la aguja de inyeccién de gutapercha.

10) Llave inglesa:



La llave se utiliza para apretar la aguja de inyeccion de gutapercha y
su conexion al instrumento de fusién en caliente y llenado. Después de
apretar la aguja de inyeccion de gutapercha, la aguja se puede doblar
en cualquier angulo adecuado con la llave. No utilice otros instrumentos
para precurvar la aguja que no sea la llave suministrada por los
fabricantes.

11) Cepillo de limpieza:

Para eliminar el material restante del interior de la ranura de carga
o calentamiento, ajuste la temperatura a 150 °C , exprima el material
restante y apague el instrumento de fusién en caliente y llenado.
Introduzca el cepillo de limpieza por la parte posterior del instrumento de
fusion en caliente y rellenado y, a continuacion, extraigalo por la nariz del
instrumento de fusion en caliente y rellenado. No ponga ningun limpiador
o producto quimico en el cepillo de limpieza antes de introducirlo en la
cdmara.

1.3 El dispositivo incluye

1. Instrumento de fusién en caliente y llenado
2. Base de carga

3. Adaptador de corriente con cable

4. Agujas de inyeccion de gutapercha

5. Capuchén protector térmico

6. Protector de agujas de inyeccion de gutapercha
7. Cepillo de limpieza

8. Empujando ariete

9. Llave

10. Manual de instrucciones

11. Certificacion cualificada

12. Tarjeta de garantia

13.Lista de embalaje

Modelo Indicador Longitud
20G 22mm 20G 22 mm
20G 24mm 20G 24 mm
20G 28mm 20G 28 mm
23G 24mm 23G 24 mm




23G 28mm 23G 28 mm
25G 24mm 25G 24 mm

Tabla 2 Modelos de agujas de inyeccion de gutapercha
1.4 Introduccién y dmbito de aplicacidn

1.4.1 Caracteristicas:

a) Pantalla simétrica de dos caras y disefio del botdn de
funcionamiento para manejo con la mano izquierda o derecha.

b) El disefio sin cables del instrumento de fusion en caliente y llenado
amplia eficazmente el espacio de operacion.

c) Control de temperatura sensible, pantalla sencilla y funcionamiento
comodo; pulse el botdon de ajuste de temperatura para ajustar la
temperatura de trabajo adecuada.

d) Cuatro temperaturas preestablecidas opcionales: 150 °C , 180 °C ,
200°C, 230°C

e) Sistema de proteccion seguro. Si no se realiza ninguna operacién
durante 10 minutos, el instrumento de fusion en caliente y llenado se
apagara automaticamente.

1.4.2 Ambito de aplicacion:

Sélo se utiliza en la obturacion endoddntica con gutapercha o sellador
de conductos radiculares. Fi-G esta equipado con una aguja de inyeccion
de gutapercha y un capuchén protector térmico para calentar y ablandar
la gutapercha para rellenar el conducto radicular.

1.5 Especificaciones del producto

Instrumento de fusién  [31.9mmx152.5mmx114.9mm
Tallas en caliente y llenado
Base de carga 75.5mmx149.7mmx»62.6mm
Instrumento de fusiéon  |207g

en caliente y llenado
Base de carga 2159
Adaptador de corriente |167g

Peso

1.6 Pardmetros técnicos

Clasificacion Clase Il (adaptador de corriente CA/CC)
Temperaturas
preestablecidas 150°C— 180°C— 200°C— 230°C
opcionales
Tiempo de carga ﬁ\)lrededor de 2,5 h (la primera carga necesita 3




Entrada AC100V-240V 50/60Hz
Alimentacion 800mA
Salida DC15V/1,6A
Capacidad de la bateria|Bateria recargable |2000mAh
Calefaccion 30W

1.7 Parametros medioambientales

Temperatura +5°C~ +40°C
Condiciones de trabajo Humedad 30% ~ 75%
Presion del aire 70kPa ~ 106kPa

1.8 Almacenamiento y transporte

1. El aparato debe manipularse con cuidado y ligereza. Asegurese de
que esta alejado de las vibraciones y de que esta instalado o guardado
en un lugar fresco, seco y ventilado.

2. No guarde el aparato junto con articulos combustibles, venenosos,
causticos o explosivos.

3. El dispositivo debe almacenarse en una habitacién donde la
humedad relativa sea del 10% ~ 93%, la presion atmosférica sea de 70kPa
~ 106kPa, y la temperatura sea de -20°C ~ +55°C .

4. Evite que el aparato sufra golpes o vibraciones fuertes durante el
transporte. Y, por favor, manéjelo con cuidado.

5. No mezcle el aparato con articulos peligrosos durante el transporte.

6. Evite el sol, la lluvia y la nieve durante el transporte.

2 Representante europeo autorizado

MedNet EC-REP C llb GmbH
Borkstrasse 10, 48163 Muenster, Germany

3 Iconos estandar

NuUmero de serie del
producto

u Fabricante

R Parte aplicada de tipo B

Siga las instrucciones de
uso

Fecha de fabricacion

Dispositivo de clase Il

El aparato cumple la

(|) Interruptor de
directiva RAEE

encendido
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ﬁ Sélo se utiliza en ﬁ Precaucion, superficie
interiores caliente
134°C Puede esterilizarse en

DC 15V |CC 15V

autoclave
c €°197 Producto con marcado

|:> Movimiento rectilineo CE

Identificador Unico de . . L
dispositivo Dispositivo médico

i

Manipular con cuidado ‘T Mantener seco

Recuperacion ﬁ\ jAtencion!

Presién atmosférica para el almacenamiento: 70kPa ~ 106kPa

O
&
Limite de humedad para el almacenamiento: 10% ~ 93%

oy Temperatura limite de almacenamiento: -20°C ~ +55°C

[EU|REP]| [Representante autorizado en la COMUNIDAD EUROPEA

4 Contraindicaciones

1. Las personas alérgicas al latex natural conocido y a metales como
el acero inoxidable, la plata, el cobre, etc., tienen prohibido utilizar este
dispositivo.

2. El paciente con hemofilia tiene prohibido utilizar este dispositivo.

3. Los pacientes con marcapasos cardiaco tienen prohibido utilizar
este dispositivo.

4. Los dentistas con marcapasos cardiaco tienen prohibido utilizar este
dispositivo.

5. Los pacientes con cardiopatias, las mujeres embarazadas y los nifios
deben tener cuidado al utilizar el equipo.

5 Método de instalacion y desmontaje de
los accesorios

5.1 Conexidén del adaptador de corriente

Conecta el punto de salida del adaptador de corriente a la base de
carga, y conecta el punto de entrada a la toma de corriente que cumpla
la norma de este adaptador de corriente. Realice la instalacién de
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acuerdo con los procedimientos de las figuras 2, 3y 4.

5.2 Instalacién, desmontaje y precurvado de la aguja de
inyeccion de gutapercha

Nota: Para evitar quemaduras, cuando cambie la aguja de inyeccién
de gutapercha, apaguela primero y espere 5 minutos. Sélo después de
que la camara de calentamiento se enfrie, podra iniciarse la sustitucion.

1. Apague el aparato y espere 5 minutos hasta que el instrumento de
fusion en caliente y llenado se enfrie. A continuacién, utilice la llave para
desmontar la aguja en el sentido contrario a las agujas del reloj.

2. Deposite la aguja usada en el contenedor correspondiente.

3. Seleccione la aguja de inyeccion de gutapercha necesaria (20ga,
23ga o 25ga. Para mas detalles, consulte la Tabla 2.), y apriete la aguja al
instrumento de fusion en caliente y llenado en el sentido de las agujas
del reloj. Tenga cuidado de no apretar demasiado.

4. Utilice la llave para doblar la aguja en el angulo necesario.

5.3 Instalacion y desmontaje de la tapa del protector térmico

Inicie la instalacién y el desmontaje desde la parte del cabezal del
instrumento de fusién en caliente y llenado.

5.4 Extraccidn y sustitucidn de la bateria

Para cambiar la pila, primero afloje el tornillo de fijacién con un
destornillador, luego retire la tapa de la pila, a continuacion retire la pila
vieja, sustitlyala por una nueva y, por ultimo, tape la tapa de la pila 'y
apriete los tornillos.

/\ Advertencia:

La sustitucion incorrecta de las baterias de litio puede dar lugar a
riesgos inaceptables, por lo que la sustitucién de las baterfas de litio
requiere personal cualificado.

5.5 Montaje y desmontaje del cilindro de empuje
Al extraer el cilindro de empuje, debe mantenerse pulsado el
interruptor de fin de carrera.

El piston de empuje sélo puede enchufarse o desenchufarse de la cola
del instrumento de fusidn en caliente y llenado.
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6 Método de funcionamiento

Nota: Antes del uso, recuerde instalar la tapa protectora térmica para
evitar que los usuarios o pacientes sufran quemaduras. Durante el uso,

no entre en contacto con la parte calefactora del instrumento de fusion
en caliente y llenado.

1. Elija la aguja de inyeccién de gutapercha

Elija la aguja de inyeccion de gutapercha adecuada (20ga, 23ga o
25ga) segun la situacion del paciente. Y apriete la aguja de inyeccion
de gutapercha y la pieza de mano (Nota: no demasiado). Cuando se
utiliza, la aguja de inyeccion de gutapercha puede girar en un angulo
adecuado dentro del rango de 360° en el sentido de las agujas del reloj
y en el sentido contrario a las agujas del reloj. Y también puede utilizar
la llave para doblar previamente la aguja y ajustarla a un angulo de
funcionamiento mejor seguin sus necesidades.

/\ Advertencia:

(@ Cuando instale la aguja de inyeccion, asegurese de que el
dispositivo estd apagado y la parte del cabezal del dispositivo se esta
enfriando. (Unos 5 minutos después de apagar el instrumento de fusion
en caliente y llenado, la parte de la cabeza del mismo puede enfriarse
hasta alcanzar la temperatura que permite tocarlo).

@ El 4ngulo de precurvatura de la aguja de inyeccién no puede
exceder de 90 °,y no doblar en las partes transiticionales de tamafio de
la aguja.

2. Elegir la gutapercha

Elija la gutapercha adecuada para el dispositivo. Antes de cargarlo
en la ranura de carga, tire del pistén de empuje hacia atras (no tire
hacia fuera) para vaciar la ranura de carga pulsando todo el tiempo
el interruptor de fin de carrera y, a continuacién, incline hacia abajo
el cabezal del instrumento de fusién en caliente y llenado. Después
de inclinar la parte del cabezal en un angulo determinado, coloque
la gutapercha en la ranura de carga y, a continuacién, utilice el
empujador para introducir la gutapercha por completo en la cdmara de
calentamiento (Nota: s6lo se puede colocar una barra de gutapercha
cada vez). Cuando la gutapercha entra completamente en la cdmara de
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calentamiento, el circulo marcador negro del pistén de empuje avanzara
completamente hacia el interior del instrumento de fusién en caliente
y llenado. Si la gutapercha no encaja completamente en la cdmara de
calentamiento, se producira un fallo de funcionamiento del dispositivo.

3. Encendido

Tras encenderlo pulsando prolongadamente el botédn "ON/OFF", el
aparato se calentard automaticamente hasta alcanzar la temperatura
preestablecida. Si desea cambiar la temperatura preajustada, pulse
continuamente el botén de control de temperatura hasta que la
pantalla muestre el valor de temperatura deseado. Después de
cada pulsacion, la temperatura cambiara una vez en la secuencia de
150°C— 180°C— 200°C— 230°C . Y volverd a 150°C cuando presiones el
botén estando a 230 °C . Durante el funcionamiento, consulte la Tabla
1 Ajuste de temperatura recomendado para ajustar la temperatura
adecuada. Un segundo después de ajustar la temperatura adecuada,
la pantalla pasard automaticamente a mostrar la temperatura real
de calentamiento. Y se calentarad hasta alcanzar la temperatura
preestablecida. Si la maquina permanece inactiva durante mas de un
minuto aproximadamente, entrard automaticamente en el modo de
ahorro de energia y la temperatura bajara a 100° C para ahorrar energia.
Cuando se recoja la maquina, ésta volverd automaticamente al valor
de temperatura ajustado. Apriete el gatillo para empujar el cilindro
de empuje hacia delante hasta que haya una pequefia cantidad de
gutapercha extrusiva en la aguja.

Nota: La temperatura indicada es la temperatura en el interior de la
camara de calentamiento.

4. Obturacion del canal

Instale la tapa protectora térmica en la parte de conexion de la aguja
de inyeccién de gutapercha y el instrumento de fusién en caliente y
llenado, y limpie el material de llenado de la aguja con gasa y alcohol.
Nota: La aguja esta caliente en este momento, y la aguja comienza a
llenarse desde el fondo del conducto radicular para reducir o evitar la
generacién de burbujas. Coloque la aguja en el fondo del conducto
radicular. Apriete el gatillo para exprimir la gutapercha y retraiga
lentamente la aguja hasta alcanzar el orificio de la corona.

/\ Advertencia:

Cuando se aprieta el gatillo para llenar la gutapercha sin retraer la
aguja, ésta puede romperse. Mientras la gutapercha aun estd caliente,
utilice un prensador vertical médico para apretar hacia abajo. Si hay
burbujas en el conducto radicular, utilice una pequefia cantidad de
material para rellenarlo varias veces. Utilice un poco més de material para
cada relleno y utilice el prensatelas vertical para presionarlo.
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5. Sustitucion de gutapercha
Cuando el gatillo se empuja hacia delante para que el cilindro

de empuje emita un sonido de “clic”, indica que la gutapercha del
instrumento de fusion en caliente y relleno se ha agotado. Y es necesario
cargar una nueva barra de gutapercha a tiempo. Cuando cargue otra
barra de gutapercha, asegurese de que el instrumento de fusién en
caliente y llenado se haya enfriado a temperatura ambiente. Cuando la
gutapercha anterior haya sido completamente exprimida, entonces, de
acuerdo con el paso 2, vuelva a seleccionar la gutapercha adecuada para
la carga.

/\ Advertencia:

No vuelva a colocar la barra de gutapercha en estado caliente, ya
que podria provocar quemaduras o dafiar el instrumento de fusiéon en
caliente y llenado.

6. Tras el funcionamiento, deben limpiarse los materiales restantes
de la cdmara de calentamiento y deben limpiarse, desinfectarse y
esterilizarse los accesorios correspondientes. Para mas detalles, véase el
Capitulo 9.

7 Instrucciones de carga

7.1 Utilice la base de carga correspondiente para la carga: Conecta el
adaptador de corriente a la base de carga y conéctalo a la red eléctrica. A
continuacion, coloque correctamente el instrumento de fusién en caliente
y llenado en la base de carga. Cuando el instrumento de fusién en
caliente y llenado no esta colocado sobre la base de carga, el indicador
parpadea en amarillo y verde alternativamente. Cuando el instrumento de
fusion en caliente y llenado esté colocado sobre la base de carga, si se
estd cargando, el indicador amarillo estard encendido constantemente.
Cuando la bateria esta llena, el indicador amarillo se apaga y el verde se
enciende constantemente. En situacion normal, la carga tarda unas 2,5
horas.

7.2 La bateria utilizada en este producto no tiene memoria y puede
utilizarse o cargarse en cualquier momento.

7.3 Antes de utilizar este aparato por primera vez, carguelo al menos
durante 3 horas.

/\ Advertencia:
Desenchufe el adaptador sélo para desconectarlo de la alimentacion

de red.
8 Precauciones de seguridad

1. No utilice instrumentos distintos de la Ilave suministrada para
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instalar, desmontar o precurvar la aguja de inyeccién de gutapercha.

2. No golpee ni raye el instrumento de fusion en caliente y llenado.

3. Mantenga los accesorios portadores de calor, como el instrumento
de fusién en caliente y llenado, la aguja de inyeccion de gutapercha, el
capuchdén protector térmico, etc. en estado de calentamiento, alejados
de materiales inflamables y explosivos.

4. Mantenga limpio el aparato antes y después de utilizarlo. Antes de
cada uso, limpie, desinfecte y esterilice los accesorios, como la aguja de
inyeccion de gutapercha, el capuchoén protector térmico y la llave.

5. El producto debe cumplir estrictamente las especificaciones
de funcionamiento de las autoridades médicas y la normativa
correspondiente. El producto sélo puede ser manejado por médicos o
técnicos cualificados.

6. No instale, retire o sustituya la tapa del protector térmico y la aguja
en estado de calentamiento. Si necesita cambiar la aguja, apaguela
primero y espere 5 minutos. Cinco minutos después, si el instrumento
de fusién y llenado en caliente se enfria totalmente, vuelva a colocar la
aguja.

7. La aguja debe estar correctamente instalada para evitar
que se caiga o que se produzcan fugas de gutapercha durante el
funcionamiento.

8. No aplique una fuerza excesiva al doblar previamente la aguja de
inyeccion para evitar que se rompa. Cuando la aguja estd doblada o
desgastada, la capacidad de flujo de gutapercha puede deteriorarse, y
el operador debe reemplazar la aguja nueva a tiempo de acuerdo con la
condicidn clinica;

9 Woodpecker estéd especializada en la produccién de instrumental
médico.

Sélo somos responsables de la seguridad en las siguientes
condiciones:

a) El mantenimiento, reparacién y modificacion son realizados por el
fabricante o los distribuidores autorizados.

b) Los componentes cargados son originales de "Woodpecker" y
funcionan segun el manual de instrucciones.

9 Limpieza, desinfeccién, esterilizacion y
mantenimiento
La limpieza, desinfeccidn y esterilizacién de la aguja de inyeccion de

gutapercha, a menos que se indique lo contrario, se denominara en lo
sucesivo "producto”.

/\ Advertencias
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El uso de detergentes y desinfectantes fuertes (pH alcalino>9 o pH
4cido <5) reducira la vida util del producto. En estos casos, el fabricante
no asume ninguna responsabilidad. Este producto no debe exponerse a
temperaturas superiores a 138°C .

9.1 Limite de transformacién

Este producto es de un solo uso, pero siga los pasos para limpiarlo,

desinfectarlo y esterilizarlo antes de usarlo.

9.2 Tratamiento inicial

9.2.1 Principios de tratamiento

Solo es posible llevar a cabo una esterilizacion eficaz tras haber
completado una limpieza y desinfeccién efectivas. Asegurese de que,
como parte de su responsabilidad por la esterilidad del producto
antes de su uso, sélo se utilicen equipos suficientemente validados y
procedimientos especificos del producto para la limpieza/desinfeccion
y esterilizacion. Observe también los requisitos legales aplicables en su
pais, asi como las normas de higiene del hospital o clinica, especialmente
en lo que respecta a los requisitos adicionales para la inactivacion de
priones.

9.2.2 Tratamiento postoperatorio

El tratamiento postoperatorio debe realizarse inmediatamente, a mas
tardar 30 minutos después de la finalizacion de la operacion. Los pasos
son los siguientes:

1. Retire la aguja de inyeccidn, consulte la seccion 5.2

2 Retire los materiales de gutapercha restantes en la pieza de mano de
relleno.Para operaciones especificas, consulte el punto 11 de la seccion
1.2

/\ Advertencias

La aguja de inyeccion después de la cirugia no se puede volver a
utilizar.

9.2.3 Preparacion antes de la limpieza

Pasos

Herramientas: Llave inglesa, bandeja, pafio suave limpio y seco.

1. Instalacion de la aguja de inyeccion Consulte la seccion 5.2.

2. Exprima los materiales de gutapercha en la pieza de mano de
relleno y asegurese de que los materiales de gutapercha inyectados por
la aguja de inyeccion de gutapercha superan los 30 mm.

3. Retire la aguja de inyeccion de gutapercha del mango con la llave
suministrada por guilin woodpecker medical instrument co., LTD. A
continuacion, pongalos en una bandeja limpia.

4. Limpie la superficie de la aguja de inyeccién de gutapercha hasta
que no se vea suciedad en la superficie. A continuacion, sécalos con un
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pafio suave y coldcalos en una bandeja limpia. El agente limpiador puede
ser agua pura.

Notas:

La temperatura del agua pura no debe superar los 45 °C , de lo
contrario la proteina se solidificard y sera dificil eliminarla.

9.3 Limpieza

La limpieza debe realizarse a mas tardar 24 horas después de la
operacioén.La limpieza adoptar la limpieza automatizada.

El procedimiento de limpieza es el siguiente.

1) Prelavado con agua pura a 25°C durante 3 minutos.

2) Limpie con la condicion recomendada por el fabricante del producto
de limpieza durante 5 minutos. Por ejemplo, el uso de detergente RUHOF
ENDOZIME AW PLUS CON APA Dilucién Ratio1: 270, temperatura 25 °C .
Limpiar durante 5minutos.

3) Aclarar dos veces con agua pura a 25°C durante 1 minuto cada una.

Notas:

a)la solucion utilizada es agua pura y sélo pueden utilizarse soluciones
recién preparadas.

b)Durante el uso del limpiador, deberéa respetarse la concentracion y el
tiempo indicados por el fabricante.

C)El limpiador ha demostrado su validez mediante la certificacién CE
conforme a la norma EN ISO 15883.

d)El procedimiento de limpieza es adecuado para el producto, y el
periodo de riego es suficiente.

9.4 Desinfeccién

La desinfeccion debe realizarse a mas tardar 2 horas después de
la fase de limpieza. Si las condiciones lo permiten, es preferible la
desinfeccién automatica.

Para la desinfeccion térmica aqui, la temperatura es de 93 °C | el
tiempo es de 5 min, y A0O>3000.

Pasos de limpieza y desinfeccién mediante lavadora desinfectadora

1. Coloque con cuidado el producto en la cesta de desinfeccion. La
fijacion del producto soélo es necesaria cuando el producto es extraible
en el dispositivo. El producto no puede entrar en contacto entre si.

2. Inicie el programa.

3. Una vez finalizado el programa, retire el producto de la lavadora
desinfectadora, inspecciénelo (consulte el capitulo "Inspeccion y
mantenimiento") y embalelo (consulte el capitulo "Embalaje"). Si es
necesario, seque el producto varias veces (consulte el apartado "Secado”).

La idoneidad intrinseca del producto para una limpieza y desinfeccion
eficaces utilizando los procedimientos automatizados de limpieza
y desinfeccién mencionados anteriormente fue verificada por una

16




instalacion certificada.

Notas:

a) Antes de utilizar la lavadora desinfectadora, debe leer atentamente
las instrucciones de uso proporcionadas por el fabricante del equipo para
familiarizarse con el proceso de desinfeccién y las precauciones.

b) Con este equipo, la limpieza, la desinfeccion y el secado se
realizardn conjuntamente.

c) Para todos los pasos de aclarado sélo puede utilizarse agua
destilada o desionizada con una pequefia cantidad de microorganismos
(<10 ufc/ml). (Por ejemplo, agua pura conforme a la Farmacopea Europea
0 a la Farmacopea de Estados Unidos).

d) El aire utilizado para el secado debe estar filtrado por HEPA.

e) Reparar e inspeccionar periédicamente el desinfectador.

9.5 Secado

Si su proceso de limpieza y desinfeccion no dispone de una funcién de
secado automatico, séquelo después de limpiarlo y desinfectarlo.

Métodos

1. Extienda un papel blanco limpio (pafio blanco) sobre la mesa
plana, apunte el producto contra el papel blanco (pafio blanco) vy, a
continuacion, seque el producto con aire comprimido seco filtrado
(presion méxima de 3 bares). Hasta que no se pulverice liquido sobre el
papel blanco (pafio blanco), se habra completado el secado del producto.

2. También puede secarse directamente en un armario de secado
médico (u horno). La temperatura de secado recomendada es de
80°C ~120°C y el tiempo debe ser de 15~40 minutos.

Notas:

a) El secado del producto debe realizarse en un lugar limpio.

b) La temperatura de secado no debe superar los 138 ° C;

c) El equipo utilizado debe inspeccionarse y mantenerse con
regularidad.

9.6 Inspeccién y mantenimiento

En este capitulo, sélo comprobamos el aspecto del producto. Tras la
inspeccion, asegurese de que no hay ningun problema.

9.6.1 Compruebe el producto. Si después de la limpieza/desinfeccion
sigue habiendo manchas visibles en el producto, debera repetirse todo el
proceso de limpieza/desinfeccion.

9.6.2 Compruebe el producto. Si estd evidentemente dafado,
destrozado, desprendido, corroido, hay que desguazarlo y no permitir
que siga utilizandose.

9.6.3 Compruebe el producto. Si el accesorio esta dafiado, sustitlyalo
antes de utilizarlo. Y el nuevo accesorio de sustitucion debe limpiarse,
desinfectarse y secarse.
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9.6.4 Si el nUmero de veces que se utiliza el producto alcanza el
numero especificado, sustituyalo a tiempo.

9.7 Envases

Instale el producto desinfectado y seco y envéselo rdpidamente en
una bolsa de esterilizacién médica (o soporte especial, caja estéril).

Notas:

a) El envase utilizado se ajusta a la norma ISO 11607;

b) Puede soportar altas temperaturas de 138 ° C y tiene suficiente
permeabilidad al vapor;

c) El entorno de envasado y las herramientas relacionadas deben
limpiarse regularmente para garantizar la limpieza y evitar la introduccion
de contaminantes;

d) Evitar el contacto con piezas de metales diferentes durante el
embalaje.

9.8 Esterilizacion

Utilice unicamente los siguientes procedimientos de esterilizacion por
vapor (procedimiento de prevacio fraccionado*) para la esterilizacion, y
no se recomiendan otros procedimientos de esterilizacion:

1. El esterilizador de vapor cumple la norma EN13060 o esta
certificado segun la norma EN 285 para cumplir la norma EN ISO 17665;

2. El tiempo de esterilizacion es de 5 minutos a una temperatura de
134°C y una presién de 2,0 bares ~ 2,3 bares.

La verificacion de la idoneidad fundamental de los productos para
una esterilizacién por vapor eficaz corrié a cargo de un laboratorio de
pruebas verificado.

Notas:

a) Solo se permite esterilizar los productos que hayan sido limpiados y
desinfectados eficazmente;

b) Antes de utilizar el esterilizador para la esterilizacion, lea el Manual
de Instrucciones suministrado por el fabricante del equipo y siga las
instrucciones.

c) No utilice esterilizacion por aire caliente ni esterilizacion por
radiacion, ya que podria dafiar el producto;

d) Utilice los procedimientos de esterilizacién recomendados para
la esterilizacion. No se recomienda esterilizar con otros procedimientos
de esterilizacién como ¢xido de etileno, formaldehido y esterilizacion
por plasma a baja temperatura. El fabricante no asume ninguna
responsabilidad por los procedimientos no recomendados. Si utiliza
procedimientos de esterilizacion no recomendados, siga las normas
vigentes al respecto y verifique su idoneidad y eficacia.

* Procedimiento de prevacio fraccionado = esterilizacion por vapor con
prevacio repetitivo. El procedimiento utilizado aqui consiste en realizar la

18



esterilizacion por vapor a través de tres prevacios.
9.9 Almacenamiento

9.9.1 Almacenar en una atmdsfera limpia, seca, ventilada y no
corrosiva, con una humedad relativa del 10% al 93%, una presién
atmosférica de 70KPa a 106KPa y una temperatura de -20 ° C a +55 ° C;

9.9.2 Después de la esterilizacion, el producto debe envasarse en
una bolsa de esterilizacién médica o en un recipiente limpio con cierre
hermético, y almacenarse en un armario de almacenamiento especial. El
tiempo de almacenamiento no debe superar los 7 dias. Si se supera, debe
volver a procesarse antes de su uso.

Notas:

a) El entorno de almacenamiento debe estar limpio y desinfectarse
periédicamente;

b) El almacenamiento de productos debe ser por lotes y estar
marcado y registrado.

9.10 Transporte
1. Evite los golpes y vibraciones excesivos durante el transporte y
manipulelo con cuidado;
2. No debe mezclarse con mercancias peligrosas durante el transporte.
3. Bvite la exposicion al sol, la lluvia o la nieve durante el transporte.

9.11 La limpieza vy desinfeccion de |la pieza de mano de rellenado
y de la base de carga son las siguientes.

& Advertencia: No limpie la pieza de mano de relleno ni la base de
carga con una maquina de limpieza por ultrasonidos.

- Antes de cada uso, limpie la superficie de la pieza de mano de
relleno, la base de carga y el cilindro de empuje con un pafio suave o una
toalla de papel empapada en alcohol de uso médico al 75%. Repita la
limpieza al menos 3 veces.

- Antes de cada uso, limpie los restos de gutapercha de la cavidad de
calentamiento.

- Después de cada uso, serd el anfitrion de la cdmara de calentamiento
de material de gutapercha residual extrusion.unloaded la aguja de
inyeccion de gutapercha , a continuacion, utilizar el cepillo de limpieza
proporcionado desde la parte posterior del anfitrion en ellos, y salir de
la parte frontal del anfitrion, limpiar al menos 3 veces, hasta que la fiebre
del anfitrién intracavitaria material de gutapercha residual esta limpio.

- Después de cada uso, limpie la superficie del motor principal y
de la base de carga con un pafio suave y limpio empapado en agua
purificada o con una toalla de papel humeda desechable limpia, y repita
la operacion al menos 3 veces.
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9.12 Mantenimiento diario

Cuando no utilice el aparato, apaguelo y desenchufe la clavija de
alimentacion.

Si el instrumento de fusion y llenado en caliente permanece en estado
de bateria baja durante mucho tiempo, la vida util de la bateria se
acortard. Por favor, cargalo a tiempo si el nivel de bateria es bajo. Cuando
no utilice el aparato, carguelo durante 1 hora una vez al mes.

/\ Advertencia:

El equipo y todos sus accesorios no se mantendran durante su uso

9.13 Reparacion del aparato

Este producto no contiene piezas de repuesto autorreparables. Si el
equipo presenta alguna anomalia, pongase en contacto con nuestra
empresa para su mantenimiento y no lo desmonte sin autorizaciéon. Con
el consentimiento de nuestra empresa, proporcionaremos diagramas de
circuitos, listas de piezas de componentes, descripciones, instrucciones
de calibracion para ayudar al PERSONAL DE SERVICIO en la reparacion
de piezas.

10 Solucion de problemas

en estado de proteccion;
4. El'instrumento de fusién
en caliente y llenado esta
dafiado.

Fallo Causa Solucion
Después de 1. Baterfa inadecuada 1. Conectar a la red
pulsar el botdn |2. La bateria estd dafada.  |eléctrica para cargar. /
"ON/OFF", el |3. Lainterfaz de carga se Sustituya la baterfa.
aparato sigue |cortocircuita, lo que provoca |2. Sustituya la bateria.
apagado. que la bateria de litio entre  |3. Retire la sustancia que

provoca el cortocircuito,
coloque el dispositivo

en la base de carga para
cargarlo y, a continuacion,
el dispositivo volverd a la
normalidad;

4. Pongase en contacto
con el distribuidor local o
el fabricante.
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La gutapercha
no puede salir

1. El piston de empuje ha
sido empujado hasta el

1. Tire hacia atras del
empujador y cargue

de la aguja final, lo que indica que la una nueva barra de
gutapercha se ha agotado. |gutapercha.
2. El anillo de estanqueidad |2. Sustituir el empujador
del piston de empuje esta 3. Sustituir la aguja
dafiado.
3. La aguja esta dafiada y
blogueada

Apagado Si no se realiza ninguna Reiniciar

automatico operacion durante 10

minutos, el dispositivo se
apagara automaticamente.

El cilindro de
empuje no se
puede extraer

La parte del pistén de
empuje que penetra en

el interior de la cdmara

de calentamiento se fija
mediante el enfriamiento de
la gutapercha.

1. Encender y ajustar la
temperatura a 200 ° C.
Cuando la temperatura
alcance el valor ajustado,
extraiga el cilindro de
empuje;

2. Pongase en contacto
con su distribuidor local o
con nuestra empresa.

Fallo de
carga tras la
conexién a la
red eléctrica.

1. La fuente de alimentacion
no esta correctamente
conectada;

2. La fuente de

alimentacion estd daflada

o las especificaciones no
coinciden.

3. Hay impurezas en el dedal
de contacto de la base de
carga.

1. Desconecta y vuelve a
conectar.

2. Sustituya la bateria.

3. Limpia el dedal con
alcohol, sécalo y vuelve a
conectarlo.

Se acorta La capacidad de la bateria  |Enviar al centro de
el tiempo se reduce. reparacion.

de servicio

después de

cada carga.

En la pantalla |La cdmara de calentamiento |1. Enviar al centro de
aparece el esta dafiada. reparacion.

codigo ERROR.

2. Pongase en contacto
con el distribuidor local o
el fabricante.
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En la pantalla |Bateria inadecuada 1. Conectar ala red
aparece el eléctrica para cargar.
cédigo "Por 2. Sustituya la bateria.
favor, cargue".

Velocidad de  |Bateria inadecuada 1. Conectar alared
calentamiento eléctrica para cargar.
anormalmente 2. Sustituya la baterfa.
lenta

Si el problema sigue sin resolverse, pdngase en contacto con su
distribuidor local o con nuestra empresa.

1. Cuando el empujador esté en el instrumento de fusién en caliente
y llenado, no empuje ni tire enérgicamente del empujador. Cuando la
gutapercha se haya calentado a la temperatura preestablecida, se debe
empujar el cilindro de empuje apretando el gatillo varias veces. Si el
pistdn de empuje no se mueve, intente empujarlo manualmente con una
ligera fuerza, e intente apretar el gatillo.

2. Consulte la temperatura recomendada para ajustar la temperatura
preestablecida.

3. Para eliminar todo el material restante, retire primero la aguja y, a
continuacion, apriete el gatillo para exprimir todo el material residual
de las camaras de calentamiento. Tenga cuidado de no tocar el cabezal
del instrumento de fusion y llenado en caliente para evitar quemaduras.
Apéaguelo, enfrielo ligeramente y empuje el pistén de empuje hacia abajo.

11 Servicio postventa

Desde la fecha de venta, si el aparato no puede funcionar
normalmente por problemas de calidad, nuestra empresa se hara cargo
de la reparacién del aparato durante el periodo de garantia. Consulte la
tarjeta de garantia para conocer el periodo y el alcance de la garantia.

12 Proteccion del medio ambiente

El aparato no contiene ingredientes nocivos. Puede manipularse o
destruirse de acuerdo con la normativa local pertinente.

Nota:

1) Sin el acuerdo y la autorizacién de Woodpecker, la modificacion
privada del dispositivo puede resultar en el problema de compatibilidad
electromagnética de ese dispositivo u otros dispositivos.

2) El disefio y las pruebas del instrumento de fusidén en caliente y
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llenado cumplen las normas de funcionamiento relacionadas con la
compatibilidad electromagnética.

13 Declaracion de conformidad CEM

El aparato ha sido probado y homologado conforme a la norma
EN 60601-1-2 de compatibilidad electromagnética. Esto no
garantiza en modo alguno que este dispositivo no se vea
afectado por interferencias electromagnéticas Evite utilizar el
dispositivo en un entorno electromagnético elevado.

Descripcion técnica relativa a la emision electromagnética
Cuadro 1: Declaracion - emisiones electromagnéticas

Orientacion y declaraciéon del fabricante - emisiones

electromagnéticas

El modelo Fi-G esté4 disefiado para su uso en el entorno electromagnético
especificado a continuacién. El cliente o el usuario del modelo Fi-G debe
asegurarse de que se utiliza en un entorno de este tipo.

Prueba de emisiones Conformidad Entorno electromagnético -
orientacion

Emisiones RF Grupo 1 El modelo Fi-G utiliza energia

CISPR 11 de radiofrecuencia sélo para su

funcionamiento interno. Por lo
tanto, sus emisiones de RF son
muy bajas y no es probable que
causen interferencias en los
equipos electrénicos cercanos.

Emisiones RF Clase B El modelo Fi-G es adecuado
CISPR11 para su uso en todos los
Emisiones armonicas  |Clase A establecimientos, incluidos los
IEC 61000-3-2 domeésticos y los conectados
Fluctuaciones de Conforme directamente a la red piblica
tension / emisiones de de suministro eléctrico de baja
flicker tensiéon que abastece a los
IEC 61000-3-3 edificios utilizados con fines
domésticos.

Descripcion técnica relativa a la inmunidad electromagnética
Tabla 2: Orientaciéon y declaracién - inmunidad electromagnética

Orientacidn y declaracién - inmunidad electromagnética
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El modelo Fi-G est4 disefiado para su uso en el entorno electromagnético
especificado a continuacién. El cliente o el usuario del modelo Fi-G debe
asegurarse de que se utiliza en un entorno de este tipo.

Prueba de Nivel de ensayo |Nivel de Entorno

inmunidad IEC 60601 conformidad electromagnético -
orientacion

Descarga +8kV contacto  |+8kV contacto Los suelos deben ser

electrostética +2, £4, £8, £15kV|+2, +4, £8, £15kV |de madera, hormigén o

(ESD) aire aire baldosas de cerdmica.

IEC 61000-4-2 Silos suelos estéan

recubiertos de material
sintético, la humedad
relativa debe ser del 30 %
como minimo.

Transitorios

+2 kV para lineas

+2 kV para lineas

La calidad de la red

eléctricos de alimentacion |de alimentacion  |eléctrica debe ser la de
rapidos/rapidos |+1 kV para lineas un entorno comercial u
IEC 61000-4-4  |de entrada/ hospitalario tipico.
salida
Sobretension 0,5, £1kV linea (0,5, £1kV linea a |La calidad de la red
IEC 61000-4-5 |alinea linea eléctrica debe ser la de
0,5, £1, £2kV  [20,5, £1, £2kV linea|un entorno comercial u
linea a tierra a tierra hospitalario tipico.
Caidas de <5%UT <5%UT La calidad de la red
tension, (>95% de (>95% de descenso|eléctrica debe ser la de
interrupciones  |descenso en en UT) un entorno comercial
brevesy uT) durante 0,5 ciclos |u hospitalario tipico.
variaciones de  |durante 0,5 <5%UT Si el usuario de los
tension en las ciclos (>95% de descenso|modelos Fi-G requiere
lineas de entrada [<5 % UT en UT) un funcionamiento
de la fuente de |(>95% de durante 1 ciclo continuado durante
alimentacion descenso en 70% UT las interrupciones de
IEC 61000-4-11 [UT) (Caida del 30% en |la red eléctrica, se
durante 1 ciclo  [UT) recomienda alimentar
70% UT durante 25 ciclos [los modelos Fi-G con un
(Caida del 30% |<5% UT sistema de alimentacién
en UT) (>95 % de caida enlininterrumpida o una
durante 25 uTm) bateria.
ciclos durante 250 ciclos
<5% UT
(>95 % de caida
en UT)
durante 250
ciclos
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Frecuencia de
alimentacion
(50/60 Hz) campo
magnético

IEC 61000-4-8

30A/m

30A/m

Los campos magnéticos
de frecuencia de
potencia deben estar a
niveles caracteristicos de
una ubicacion tipica en
un entorno comercial u
hospitalario tipico.

NOTA UT es la tension de red en c.a. antes de la aplicacion del nivel de prueba.

Tabla 3: Orientacion y declaracion - inmunidad electromagnética
relativa a RF conducida y RF radiada

Orientacién y declaracién - Inmunidad electromagnética

El modelo Fi-G est4 disefiado para su uso en el entorno electromagnético
especificado a continuacion. El cliente o el usuario de los modelos Fi-G debe
asegurarse de que se utiliza en un entorno de este tipo.

Prueba de Nivel de
inmunidad ensayo [EC
60601

Nivel de
conformidad

Entorno electromagnético -
orientacion
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RF conducida
IEC 61000-4-6
RF conducida
IEC 61000-4-6
RF radiada IEC
61000-4-3

3Vrms

150 kHz a 80
MHz

6Vrms
Banda de
frecuencia
ISM

3V/m

80 MHz a 2,7
GHz

3V
6V
3V/m

Los equipos de comunicaciones
de RF portétiles y moviles no
deben utilizarse més cerca de
ninguna parte de los modelos
Fi-G, incluidos los cables, que

la distancia de separacién
recomendada calculada a partir
de la ecuacion aplicable a la
frecuencia del transmisor.
Distancia de separacion
recomendada

d=12xp"”

dszP‘I/Z

d=1,2xP"* 80 MHz a 800 MHz
d=2,3xP"* 800 MHz a 2,7 GHz
donde P es la potencia nominal
méxima de salida del transmisor
en vatios (W) segun el fabricante
del transmisor y d Es la distancia
de separacion recomendada en
metros (m).

Las intensidades de campo de
los transmisores de RF fijos,
determinadas mediante un
estudio electromagnético del
emplazamientoa , deben ser
inferiores al nivel de conformidad
en cada gama de frecuenciasb.
Pueden producirse interferencias
en las proximidades de equipos
marcados con el siguiente
simbolo:

NOTA 1 A 80 MHz y 800 MHz, se aplica la gama de frecuencias mas alta.

NOTA 2 Es posible que estas directrices no se apliquen en todas las situaciones.
La propagacién electromagnética se ve afectada por la absorcion y la reflexion
de estructuras, objetos vy personas.
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a Las intensidades de campo de los transmisores fijos, como las estaciones

base para radioteléfonos (celulares/inaldmbricos) y radios moviles terrestres,
radioaficionados, emisiones de radio AM y FM y emisiones de television

no pueden predecirse tedricamente con exactitud. Para evaluar el entorno
electromagnético debido a los transmisores de RF fijos, debe considerarse la
posibilidad de realizar un estudio electromagnético del emplazamiento. Si la
intensidad de campo medida en la ubicacion en la que se utiliza el modelo Fi-G
supera el nivel de cumplimiento de RF aplicable indicado anteriormente, debera
observarse el modelo Fi-G para verificar su funcionamiento normal. Si se observa
un rendimiento anormal, puede ser necesario adoptar medidas adicionales, como
reorientar o reubicar el modelo Fi-G.
b En la gama de frecuencias de 150 kHz a 80 MHz, las intensidades de campo
deben ser inferiores a 3 V/m.

Tabla 4: Distancias de separaciéon recomendadas entre los equipos de

comunicaciones RF portatiles y méviles y el modelo Fi-G

Distancias de separacion recomendadas entre los equipos de comunicaciones
RF portatiles y méviles y el modelo Fi-G

El modelo Fi-G estéa disefiado para su uso en entornos electromagnéticos

en los que se controlan las perturbaciones de radiofrecuencia radiada. El

cliente o el usuario del modelo Fi-G puede contribuir a evitar las interferencias
electromagnéticas manteniendo una distancia minima entre los equipos de
comunicaciones por RF portéatiles y moviles (transmisores) y el modelo Fi-G, tal
como se recomienda a continuacion, en funcion de la potencia maxima de salida
de los equipos de comunicaciones.

Potencia de salida

Distancia de separacion en funcion de la frecuencia del

maxima nominal [transmisor
del transmisor m
W 150 kHz a 80 MHz |De 80 MHz a 800 |De 800 MHz a 2,7
d=1.2xp"? MHz GHz
d=1.2xp" d=2.3xp™?
0,01 0.12 0.12 0.23
0,1 0.38 0.38 0.73
1 12 12 23
10 3.8 3.8 7.3
100 12 12 23
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Para los transmisores con una potencia de salida méxima no indicada
anteriormente, la distancia de separacion recomendada d en metros (m) puede
estimarse utilizando la ecuacién aplicable a la frecuencia del transmisor, donde P
es la potencia de salida maxima nominal del transmisor en vatios (W) de acuerdo
con el fabricante del transmisor.

NOTA | A 80 MHz y 800 MHz. se aplica la distancia de separacion para la gama de
frecuencias més alta.

NOTA 2 Es posible que estas directrices no se apliquen en todas las situaciones.
La propagacién electromagnética se ve afectada por la absorcion y la reflexion
de estructuras, objetos y personas.

14 Declaracion

Woodpecker se reserva el derecho de modificar en cualquier momento
y sin previo aviso el disefio del equipo, la técnica, el equipamiento, el
manual de instrucciones y el contenido de la lista de embalaje original.
Las fotos son sélo de referencia. Los derechos de interpretacion final
pertenecen a Guilin Woodpecker Medical Instrument Co.
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Guilin Woodpecker Medical Instrument Co.,Ltd.
Information Industrial Park, Guilin National High-Tech
Zone, Guilin, Guangxi, 541004 P R. China

v " -
RUINAR_ mpotador mayorista Woodpecker / DTE para Espafiay Portugal
mayorista dental RUMAR Cedeira S.L.

C. del Obispo Golfin, 11, Bajo A, 28430 Alpedrete, Madrid RUMAR garantiza el servicio postventa de este producto a través
Tifno: 91849 0104
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